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1. Bu ilkeler, Tekstil Mühendisliği Bölümü öğrencilerinin yapacakları stajların uygulama ve değerlendirmesi amacı ile hazırlanmıştır.
2. Bölüm staj işlerinin yürütülmesi ve değerlendirilmesi amacı ile fakültemiz staj yönergesinin 3. maddesi uyarınca “Bölüm Staj Komisyonu” kurulur. 
3. Bölüm öğrencileri her biri 20 iş gününü kapsamak üzere toplam iki dönem mesleki staj yapmak zorundadır1ar. Staj çalışmaları, normal olarak lisans eğitim-öğretim süresine dâhil olup 1. grup staj en erken 2. sınıf yaz döneminde, 2. grup staj ise en erken 3.sınıf yaz döneminde yapılır. Bu tarihlerden sonra staj yapılması halinde önce 1.grup stajın tamamlanması sonrasında 2.grup stajın yapılması gerekmektedir. Özel durumlarda, stajın yapılacağı dönemler için Bölüm Staj Komisyonu'nun izni gereklidir. 
4. Öğrenciler staj yapacakları işletmeleri kendileri bulurlar. 
5. Öğrenci bölüm web sayfasından (https://tekstil.cu.edu.tr/cu/egitim-ogretim/staj) “Staj Başvuru Formu” nu indirip bilgisayar ortamında doldurarak 2 nüsha halinde staj yapacağı işletmeye yetkili imzası ve firma kaşesi ile onaylatır. Onaylatılan formun 1 nüshası staj komisyonuna teslim edilir.
6. Staj Başvuru Formu, staj komisyonunca onaylanan öğrencinin staj başvuru işlemi tamamlanmış olur. Öğrenci başvuru formunda belirttiği konuda staj yapmak zorundadır. Aksi durumda stajı kabul edilmeyecektir.
7. Öğrenci staja başlamadan en fazla 10 gün önce bölüm web sayfasından indirerek bilgisayarda doldurduğu “İşyeri ve SGK İşlemleri Başvuru Formu” ‘nu staj komisyonuna onaylatıp dekanlık staj bürodan sigorta işlemini yaptırmalıdır. 3308 Sayılı Mesleki Eğitim Kanununa eklenen geçici 12'nci maddesi gereği ücretli staj yapacak öğrenciler sigorta başvuru formu ve işveren bilgi formunu eksiksiz doldurmak zorundadırlar. Staj yapacağı esnada herhangi bir ücret almayacak olan öğrencilerin ise SGK işlemleri başvuru formunu doldurarak staj bürosuna başvurmaları yeterli olacaktır.
8. Staja başlamadan önce staj defteri ve fişi fotoğraflı olarak staj komisyonuna imzalatır ve Dekanlık staj büroda Fakülte mührü ile onaylatır.
9. Staj süresince yapılan çalışmalar; günlük olarak, tarih ve konular açıkça belirtilerek, staj defterine özenle kaydedilmelidir. Staj defteri tamamen elle yazılmalıdır, bilgisayar çıktısı kabul edilmeyecektir. Defter, staj yapılan yerde görevli mühendislik öğrenimi almış yetkili bir eleman tarafından günlük olarak onaylanmalıdır. Gerekli resim ve şekiller teknik resim kurallarına uygun olarak, çizilerek staj defterine yapıştırılmalıdır. Günlük çalışmalar ve ekler sayfa numaraları ile birlikte ''İçindekiler'' şeklinde defterin ilk sayfasında belirtilmelidir. Defter üzerinde herhangi bir tahrifat yapılmamalıdır. 
10. Staj defteri ile birlikte verilen ''Staj Değerlendirme Fişi”, staj yerindeki yetkili tarafından imzalanıp onaylanarak, staj sonunda, kapalı bir zarf içerisinde Bölüm Başkanlığı'na ulaştırılmalıdır. 
11. Staj sonunda, ''Staj İlkeleri'' ne uygun olarak hazırlanan staj defteri, Bölüm Başkanlığının öğrenci panolarında duyurulan teslim tarihine kadar (Güz yarıyılı başladıktan sonra 1 ay içerisinde) imza karşılığı bölüme teslim edilmelidir. 
12. Staj komisyonu, belirli dönemlerde toplanarak staj defterlerini ve Staj Değer1endirme Fişlerini inceleyip, yapılan stajı öğrenci dosyalarına konmak üzere, '"başarılı / başarısız'' şeklinde değerlendirir. Staj değerlendirme sonuçları Bahar yarıyılı başlamadan panolarda öğrencilere duyurulur. 
13. Mezun olabilmek için her iki stajın da başarıyla tamamlanmış olması gerekmektedir.
14. İki dönem halinde yapılması zorunlu olan stajlar, staj konularına göre aşağıda verilmiştir. Her dönemde yer alan konulardan en az biri seçilmelidir.
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1. Grup STAJ KONULARI
1-YAPAY LİF VE FİLAMENT İPLİK ÜRETİM TEKNOLOJİSİ
· Kullanılan kimyasal hammaddelerin tanınması, özellikleri.
· Polimerizasyon sistemleri.			
· Lif çekimi, kullanılan pompalar ve düzelerin incelenmesi.
· Tow oluşumu, Çekim sistemleri ve özellikleri		
· Kesikli   (stapel)   lif oluşturma aşamaları,   kıvırcıklandırma ve kesim işlemleri.
· Balyalama işlemleri				
· İmalatın şema ve şekillerle izahı.	
· Elde edilen liflerin özelliklerinin incelenmesi
· Bobinaj işlemlerinin izahı.			
· Filament iplik oluşturma aşamaları.	
· Katlama/büküm ve tekstüre işlemleri, İmalatın şema ve şekillerle izahı.	
· Elde edilen ipliklerin özelliklerinin ve kalite kontrolünün incelenmesi, test cihazlarının tanıtımı, test çıktıları
· Konuyla ilgili en az 5 adet teknik resim çizimi


2- İPLİKÇİLİK TEKNOLOJİSİ
Aşağıdaki konu başlıklarından en az bir tanesi seçilmelidir.
a) Pamuk İplikçiliği
· İşletme içi organizasyonun incelenmesi.
· İdari ve teknik çalışma şeması, iş bölümü, hiyerarşik yapı.
· Çeşitli mamül üretimi için işletme içi planın yapılması ve uygulanmasının incelenmesi.
· Liflere uygulanan kalite kontrol testleri
· Harman-Hallaç Dairesi: Harman Hallaç dairesinin incelenmesi, harmanlama teknikleri,  iş akış şeması,  yapılan işlemlerin açıklanması, açma ve temizleme sistemlerinin incelenmesi.
· Tarak Dairesi:  Tarak izahı, taraktan çıkan şeridin kontrolü, uygulanan işlemler, tarak makinası elemanları, bakımı ve ayarları.
· Tarama  (Penye)  Dairesi:  Tarama işlemi,  Makinaların çalışma prensibi, ayarlar.
· Cer Dairesi:  Cer makinelerinin (dublaj) işlemi, makina ayarları (çekim, hız vb.).
· Fitil prosesi, makina ayarları (çekim, hız vb.).
· Eğirme Makinaları: incelenmesi, temel prensiplerinin açıklanması, şekillerle izahı, büküm, numara, çekim, devir ve çıkış hızı ayarları.
· Katlama, büküm ve bobinleme prosesleri
· Konuyla ilgili iplik kalite kontrol işlemleri, laboratuar testleri, test cihazlarının tanıtımı, fotoğrafları, testlerin anlatımı, test sonuçlarının yorumlanması, örnek test çıktıları
· Konuyla ilgili en az 5 adet teknik resim çizimi

b) Yün İplikçiliği			
· İşletme içi organizasyonun incelenmesi.
· İdari ve teknik çalışma şeması, iş bölümü, hiyerarşik yapı.
· Çeşitli mamül üretimi için işletme içi planın yapılması ve uygulanmasının incelenmesi.
· Liflere uygulanan kalite kontrol testleri
· Tefrik Dairesi: Yün tefriğinin yapılması, dikkat edilmesi gereken hususlar, harmanlama.
· Temizleme-Yıkama: Yıkama Sistemleri,  makinanın çalışma prensibi, kurutma 
· Tarak Dairesi: Taraklamanın amacı, makinanın çalışma organları, şekillerle izahı
· Cer Dairesi: Makinaların incelenmesi, görevleri, ayarlar.
· Tarama Dairesi: Taramanın amacı, incelenmesi, makina ayarları.
· Finisör	veya fitil dairesi: Makinanın görevleri,   çalışma prensibi, şekillerle izahı ve fitil teşekkülünün incelenmesi.
· Eğirme Dairesi: Makinanın çalışma prensibinin şekillerle izahı.
· Katlama, büküm, bobinleme prosesleri
· Konuyla ilgili iplik kalite kontrol işlemleri, test cihazlarının tanıtımı, test çıktıları
· Konuyla ilgili en az 5 adet teknik resim çizimi

c) Fantezi Ve Teknik İçerikli İplik Üretimi
· İşletme içi organizasyonun incelenmesi.
· İdari ve teknik çalışma şeması, iş bölümü, hiyerarşik yapı.
· Çeşitli mamül üretimi için işletme içi planın yapılması ve uygulanmasının incelenmesi.
· Fantezi iplik üretim yöntemleri		
· Fantezi ipliklerin özellikleri ve kullanım alanları
· Teknik içerikli iplik üretim yöntemleri
· Teknik içerikli iplik özellikleri, kullanım alanları
· İp, sicim, halat üretimi ve kullanım alanları
· Konuyla ilgili iplik kalite kontrol işlemleri, test cihazlarının tanıtımı, test çıktıları 
· Konuyla ilgili en az 5 adet teknik resim çizimi

3- DOKUMA HAZIRLIK VE DOKUMA TEKNOLOJİSİ
· İşletme içi organizasyonun incelenmesi.
· İdari ve teknik çalışma şeması, iş bölümü, hiyerarşik yapı.
· Çeşitli mamül üretimi için işletme içi planın yapılması ve uygulanmasının incelenmesi.
· Aktarma, iplik temizleme işlemleri.
· Katlama,    bobinleme işlemleri ve kullanılan makinaların incelenmesi.
· Büküm işlemi.
· Çözgü hazırlama.
· Haşıl Dairesi:  Haşıl makinasının incelenmesi,   haşıl kurutma sistemleri.
· Desen oluşturma ve ilgili hazırlıklar.
· Tahar Dairesi: Tahar işlemi ve tahar makinalarının incelenmesi, tahar örnekleri.
· Dokuma tezgâhları:  İşletmede bulunan dokuma tezgâhlarının tanıtımı.
· Ağızlık açma,  atkı atma,  regülatörler ve kontrol sistemlerinin incelenmesi, şekillerle izah edilmesi.
· Ham kumaş kalite kontrolü, test cihazlarının tanıtımı, test çıktıları, kumaş örnekleri
· Konuyla ilgili en az 5 adet teknik resim çizimi


4- ÖRME TEKNOLOJİSİ (ATKI VE/VEYA ÇÖZGÜ ÖRMECİLİĞİ)
· İşletme içi organizasyonun incelenmesi.
· İdari ve teknik çalışma şeması, iş bölümü, hiyerarşik yapı.
· Çeşitli mamül üretimi için işletme içi planın yapılması ve uygulanmasının incelenmesi.
· İşletmedeki örme makinelerinin tanıtımı, çalışma prensipleri.
· Makine, iğne ve gerginlik ayarları.
· Örme deseninin hazırlanması.
· Konuyla ilgili kalite kontrol işlemleri, test cihazlarının tanıtımı, test çıktıları, kumaş örnekleri 
· Konuyla ilgili en az 5 adet teknik resim çizimi


2. Grup STAJ KONULARI
1. TERBİYE TEKNOLOJİSİ (Ön Terbiye, Renklendirme/Baskı ve Bitim İşlemleri)
· İşletme içi organizasyonun incelenmesi.
· İdari ve teknik çalışma şeması, iş bölümü, hiyerarşik yapı.
· Çeşitli mamül üretimi için işletme içi planın yapılması ve uygulanmasının incelenmesi.

Ön Terbiye
· Elyaf, Tops, İplik, Kumaş Ön Terbiyeleri
· Haşıl Sökme,    Yakma,    Makaslama,    Fırçalama,    Ağartma,    Merserizasyon,
· Karbonizasyon, Pişirme vs..
· Aplikasyon  yöntemleri  (Çektirme,  Emdirme,  Sürme,  Püskürtme  vs..),  kullanılan
· makinalar ve çalışma prensiplerinin incelenmesi.
· Yıkama uygulamalarında kullanılan makinalar,  çalışma prensipleri ve kullanılan
· Yıkama maddeleriyle birlikte etki mekanizmalarının incelenmesi.
· Kurutma makinaları, çalışma prensipleri ve enerji tüketimlerinin incelenmesi.

Renklendirme 
· Boyama
· Boyama uygulamalarında kullanılan boyarmaddeler, tekstil yardımcı  maddeleri ve aplikasyon yöntemlerinin (Çektirme, Emdirme, Püskürtme vs..) incelenmesi
· Elyaf, Tops, İplik, Kumaş ve Hazır giysi formlarında boyama uygulamaları
· Uygulamalarda  kullanılan  Kontinü,  Çile,  Bobin,  Halat,  Açık  En  vs..  Boyama makinaları  ve çalışma prensiplerinin incelenmesi
· Boyama uygulamaları sonrasında renk haslıklarının geliştirilmesine yönelik yapılan çalışmalar.

Baskı
· Baskı uygulamalarında kullanılan boyarmaddeler, tekstil yardımcı maddelerinin incelenmesi
· Baskıda şablon oluşturmak üzere uygulanan yöntemler
· Tops, İplik, Kumaş ve Hazır giysi formları için baskı yöntemlerinin ve makinalarının incelenmesi
· Baskı sonrasında desenin mamul üzerine sabitlenmesi amacıyla uygulanan işlemler ve kullanılan makinaların incelenmesi

Bitim İşlemleri (Apre/Finish)
· Uygulamada kullanılan apre maddelerinin incelenmesi
· Apre uygulamalarında kullanılan aplikasyon yöntemlerinin (Emdirme, Sürme vs..) ve makinalarının çalışma prensipleriyle birlikte incelenmesi
· Kumaşa uygulanan bitim işlemlerinin teknolojileriyle beraber anlatımı
· Özel Apre uygulamaları
· Mamül kumaşa uygulanan kalite kontrol işlemleri, test cihazlarının tanıtımı, test çıktıları, kumaş örnekleri 
· 
2. KONFEKSİYON TEKNOLOJİSİ
· İşletme içi organizasyonun incelenmesi.
· İdari ve teknik çalışma şeması, iş bölümü, hiyerarşik yapı.
· Çeşitli mamül üretimi için işletme içi planın yapılması ve uygulanmasının incelenmesi.
· Satınalma, pazarlama, üretim planlama
· Kalıp hazırlama
· Kumaş serimi ve kesim işlemi:   Kullanılan makinalar ve yöntemlerin şekillerle izahı, dikkat edilmesi gereken hususlar.
· Dikim işlemleri:  Dikiş makinalarının incelenmesi,   iğne tipleri, dikiş tipleri.
· Son işlemler
· Konuyla ilgili kalite kontrol işlemleri, test cihazlarının tanıtımı, test çıktıları, kumaş örnekleri 

3. İLERİ TEKSTİL ÜRETİM TEKNİKLERİ
Aşağıdaki konu başlıklarından en az bir tanesi seçilmelidir.
a) Dokusuz Yüzeyler
· İşletme içi organizasyonun incelenmesi.
· İdari ve teknik çalışma şeması, iş bölümü, hiyerarşik yapı.
· Çeşitli mamül üretimi için işletme içi planın yapılması ve uygulanmasının incelenmesi.
· Dokusuz yüzey üretiminde kullanılan liflerin ve özelliklerinin incelenmesi
· Üretim tekniklerinin ve makinalarının incelenmesi.
· Tafting yüzeylerin, tülbent esaslı dokusuz yüzeylerin, yapıştırma esaslı dokusuz yüzeylerin özelliklerinin ve kullanım yerlerinin incelenmesi.
· Konuyla ilgili kalite kontrol işlemleri, test cihazlarının tanıtımı, test çıktıları, kumaş örnekleri 
b) Teknik Tekstiller
· İşletme içi organizasyonun incelenmesi.
· İdari ve teknik çalışma şeması, iş bölümü, hiyerarşik yapı.
· Çeşitli mamül üretimi için işletme içi planın yapılması ve uygulanmasının incelenmesi.
· Dokuma esaslı teknik tekstiller.
· Örme esaslı teknik tekstiller.
· Dokusuz Yüzey esaslı teknik tekstiller.
· Kaplama yapılar.
· Jeotekstiller, Tıbbi ve diğer tekstiller.
· Ürün özellikleri ve kullanım alanları.
· Konuyla ilgili kalite kontrol işlemleri, test cihazlarının tanıtımı, test çıktıları, kumaş örnekleri
c) Nanotekstil Üretim Teknolojileri
· İşletme içi organizasyonun incelenmesi.
· İdari ve teknik çalışma şeması, iş bölümü, hiyerarşik yapı.
· Çeşitli mamül üretimi için işletme içi planın yapılması ve uygulanmasının incelenmesi.
· Nanolif üretim teknolojileri
· Terbiyede nanoteknoloji uygulamaları vb. gibi
· Konuyla ilgili kalite kontrol işlemleri, test cihazlarının tanıtımı, test çıktıları, kumaş örnekleri
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