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ÖRÜLMÜ Ş KUMA ŞLARDA YAPISAL ÖZELL ĐKLER ĐN ANAL ĐZĐ DENEY FÖYÜ 

 

1. AMAÇ 

 Tekstil teknolojisinin üç farklı temel yüzey oluşturma yönteminden (dokuma, örme ve 

dokusuz yüzeyler) birisi olan örme kumaşlar, ipliğe ilmek formu verilerek oluşturulmaktadır. 

Bu deneyin amacı, örme kumaşların seçilmiş bazı yapısal parametrelerinin belirlenmesidir. 

Bu parametreler; özellikle örme kumaşların boyutsal ve fiziksel analizinde de bilinmesi 

gereken ilmek sıra sıklığı, çubuk sıklığı, ilmek iplik uzunluğu değerleri ile örgü türüdür. 

 

2. GENEL BĐLGĐLER 

Bir örme yüzeyi meydana getiren en küçük birim ilmektir. Yan yana ve üst üste 

oluşturulan ilmeklerin birbirine bağlanmasıyla örme kumaşlar meydana gelmektedir. Şekil 

1’de gösterilen bir örme yapısının en önemli yapısal parametreleri aşağıda açıklanmıştır. 

 

.…….. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.1. Örgü Türü 

Atkı örmeciliğinde, ön ve arka yatakta oluşturulan düz ve ters ilmeklerin belli bir 

düzende kullanılmasıyla farklı örgü desenleri elde edilebilmektedir. Düz, rib, haroşa ve 

interlok temel örgü yapıları olup, iğnelerin hareket miktarı değiştirilip farklı ilmek yapılarının 

oluşturulmasıyla veya özel makine donanımlarıyla çok değişik yapı ve görünümlerde türev 

örgüler de (Selanik, pike vb.) elde etmek mümkün olmaktadır.   

Şekil 1. Bir örgü yapısında ilmek parametreleri 
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 Örgü yapısı içerisinde tekrar eden en küçük birim olan örgü raporunu belirlemek 

amacıyla çeşitli notasyon sistemleri kullanılmakta olup; bunlardan Sembolik (Kutucuk) 

yöntemi ve Đğne Diyagramı yöntemi en çok kullanılan yöntemlerdir. Örgü türünün 

belirlenmesi bölümünde söz konusu yöntemler detaylı olarak açıklanacaktır.  

 

2.2.Đlmek Sıra Sıklığı  

Örgüde enine yönde yan yana dizilen ilmeklere ilmek sırası denir. Đlmek sıra sıklığı 

kumaşın 1 cm uzunluğunda bulunan sıra sayısı olup piyasada may sayısı olarak adlandırılır 

(adet/cm). Đlmek sıra sıklığı tayini, TS EN 14971 “Tekstil-Örülmüş Kumaşlar-Birim Uzunluk 

ve Birim Alan Başına Örgü Đlmeği Sayısının Tayini” standardı esas alınarak yapılmaktadır.  

 

2.3. Çubuk Sıklığı  

Örgüde boyuna yönde üst üste yer alan ilmekler dizisine ilmek çubuğu denir. Çubuk 

sıklığı, kumaşın 1 cm genişliğinde bulunan çubuk sayısıdır (adet/cm). Đlmek çubuk sıklığı 

tayini, TS EN 14971 “Tekstil-Örülmüş Kumaşlar-Birim Uzunluk ve Birim Alan Başına Örgü 

Đlmeği Sayısının Tayini” standardı esas alınarak yapılmaktadır.  

 

2.4. Đlmek Đplik Uzunluğu (AB)  

Bir ilmeği meydana getiren ipliğin uzunluğunun (cm) iplik eksenindeki ölçümüdür. 

Đlmek iplik uzunluğu, kumaşın hem boyutsal hem de fiziksel özelliklerini etkilemektedir. 

Aynı parça içinde ilmek iplik uzunluklarının değişmesi kumaşın kalitesiz olarak 

değerlendirilmesine yol açan enine çizgi veya bantlar oluşmasına neden olmaktadır. Hatasız 

bir örme yüzey oluşturabilmek için her sırada sabit ilmek iplik uzunluğu sağlanmalıdır. TS 

EN 14970 “Tekstil-Örülmüş Kumaş-Tek Đplikli Örme Kumaşlarda Örgü Đlmeği ve Đplik 

Doğrusal Yoğunluğunun Tayini” standardı esas alınarak yapılmaktadır.  

 

3. DENEYDE KULLANILAN C ĐHAZ, ARAÇ VE GEREÇLER 

3.1. Örgü Türü Analizi 

Deneyde kullanılan temel cihaz ve aletler aşağıda verilmiştir.  

- 10 x 10 cm boyutlarında madeni şablon levha 

- Makas 

- Đğne, cımbız 
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3.2.Đlmek Sıra Sıklığı-Çubuk Sıklığı Tayini 

Deneyde kullanılan temel cihaz ve aletler aşağıda verilmiştir. 

- Lüp: Şekil 2’de verilmiş olan lüp aleti kare şeklinde 1 inç’lik bir alana sahip, 

çevresi inç ve mm taksimatlı olan (3) nolu parça, iplik sayısını kolaylaştırmak 

amacıyla görüntüyü büyütmeye yarayan (1) nolu parça ve (1) ve (3) nolu 

parçaları birleştiren (2) nolu parçadan oluşmaktadır. 

- Đğne, cımbız 

- Cetvel  

 

 

 

 

 

 

Şekil 2. Lüp aleti 

 

3.3. Đlmek Đplik Uzunluğu Tayini 

Deneyde kullanılan temel cihaz ve aletler aşağıda verilmiştir.  

- 10 gr ağırlık 

- Cetvel 

- Đğne, cımbız 

 

4. DENEY NUMUNELER ĐNĐN HAZIRLANMASI VE DENEYLER ĐN YAPILI ŞI 

4.1. Örgü Türü Analizi 

Örgü türü analizinde, örgü bilinen bir yüzey ise, yapının ismi söylenir; düz, rib, haroşa 

vb. gibi. Daha karmaşık yapılarda Bölüm 2.1’de belirtilen Sembolik (Kutucuk) yöntemi ve 

Đğne Diyagramı yöntemleri kullanılmaktadır.  

Sembolik (Kutucuk) yönteminde kareli desen kağıtları, her kutucuk bir ilmeği temsil 

edecek şekilde iğnenin yapacağı harekete göre doldurulmaktadır. Düz ilmek için kutu 

içerisine “x” işareti, ters ilmek için “o” işareti, askı ilmekleri için “.” işareti ve atlama 

ilmekleri için ise “ “ (boş) işareti konur.  

Đğne Diyagramı yönteminde; örgü yapısı içerisindeki ilmeklerin sembollerle 

gösterilmesi yerine, ipliğin örme prosesi sırasında ön ve arka yatak iğneleri arasındaki 

hareketi verilmektedir. Özellikle çift yataklı örme makinelerinde oluşturulan örgüler için çok 

 

Çubuk yönü 

Đlmek yönü 
Kumaş 
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kullanışlı olan bu yöntemde, üst üste duran iki çizgi veya nokta makinedeki iğneleri temsil 

etmektedir. Alttaki çizgiler ön yatağa, üstteki çizgiler arka yatağa ait iğnelerdir. Đpliğin örme 

işlemi sırasındaki ön ve yatak arasındaki hareketi bu çizgiler üzerine çizilmektedir.  

Bu yöntemde ön ve arka yatak için eşit sayıda iğne bulunmasına dikkat edilmelidir. 

Şekil 3’de belirtildiği gibi rib düzeni için (a) iki yataktaki iğneler birbirini ortalayarak, 

interlok düzeni için (b) karşılıklı olarak çizilmelidir.  

 

 

                            (a)                                                    (b) 

 

Şekil 3. Đğne diyagramı yönteminde iğnelerin konumu 

 

Şekil 4’de düz örgünün ön ve arka yüzeylerinin şematik görünüşleri ile (a) - (b), 

sembolik görünüşleri (c) - (d) ve iğne diyagramı gösterimleri (e) – (f) verilmiştir.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                          (a) Ön görünüş                                              (b) Arka görünüş 

 

 

 

 

                                        c) Ön                       d) Arka 
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                                   e) Ön                        f) Arka 

Şekil 4. Düz örgünün ön ve arka yüzeylerinin görünüşleri 

 

Şekil 5’de 1x1 rib örgünün, Şekil 6’da ise interlok örgünün çeşitli görünüşleri 

verilmiştir. Bu örgülerde ön ve arka yüzeyin görünümleri aynıdır.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

Şekil 5. 1x1 rib örgünün görünüşleri 

 

 

 

 

 

a) Şematik görünüş 

b) Sembolik görünüş c) Đğne diyagramı 
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Şekil 6. Đnterlok örgünün görünüşleri 

 

4.2. Đlmek Sıra Sıklığı-Çubuk Sıklığı Tayini 

Bir lup yardımıyla kumaşın 1 cm uzunluğunda bulunan ilmek sıraları ve 1 cm 

genişliğinde bulunan çubuk sayıları belirlenir. Bu ölçüm her örnek üzerinde 5 farklı yerde 

tekrarlanarak ortalaması alınır.  

 

4.3. Đlmek Đplik Uzunluğu Tayini 

Bir ilmeği meydana getiren ipliğin uzunluğunun tespit edilebilmesi için, her kumaş 

numunesinden 100 ilmek çubuğu içerecek şekilde 10 ar sıra sökülüp, bunların belirli ağırlık 

altındaki uzunlukları ölçülerek ortalamaları alınır. Bu değer numunenin ön ve arka yüzünde 

bulunan toplam ilmek sayısına (Süprem ve interlok örgü yapısındaki numunelerde 100’e, 

ribana örgü yapısındaki numunelerde 200’e) bölünerek ilmek iplik uzunluğu hesaplanır. Söz 

konusu ağırlık, birçok araştırmacı tarafından önerildiği gibi 10 gr olarak seçilmektedir. Çünkü 

bu ağırlığın ipliğin kıvrımlarının açılmasına yetecek, ancak ilave bir uzama vermeyecek bir 

değerde olduğu araştırmacılar tarafından belirtilmiştir. 

 

5. DENEY RAPORU 

Deney yapıldıktan sonra "Tekstil Mühendisliği Bölümü Laboratuvar Yaptırma ve 

Değerlendirme Đlkeleri" ne uygun bir rapor hazırlanır. Raporun hazırlanmasında takip 

edilecek sıra ve dikkat edilecek hususlar aşağıda verilmiştir.   

1. Deney raporu metni ve tabloları beyaz A4 kağıdına bilgisayarda yazılmalıdır. 

Karakter büyüklüğü 12pt,  Times New Roman veya Arial tiplerinde ve 1,5 satır aralığıyla 

yazılmalı, sayfalar numaralandırılmalıdır.  

a) Şematik görünüş 

b) Đğne diyagramı 
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2.  Deney raporu, kapak devamında sırasıyla ve numaralandırılmış olarak “Đçindekiler,  

Giriş, Materyal ve Metod, Sonuçlar ve Değerlendirme” bölümlerinden oluşmalıdır.  

3. Yapılan deneyin varsa ekleri raporun son kısmına konulmalıdır. Deney raporu 

bölümlerine ait kısa açıklama ve örnekler aşağıda verilmiştir.   

 

Deney Rapor Kapağı: Kapakta deney adı, deneyi yaptıran öğretim elemanının adı, 

öğrenci adı, numarası, bölümü, deneyin yapılış tarihi, raporun teslim tarihi gibi bilgiler yer 

alacaktır.  

Đçindekiler Bölümü:  Rapor içindeki  bölüm  başlıkları  sayfa  numaraları  ile  beraber 

gösterilmelidir. Aşağıda bir örnek yer almaktadır.   

 

ĐÇĐNDEKĐLER  

Sayfa No  

1. GĐRĐŞ……………………………………..………………………………..       1  

2. MATERYAL VE METOD ……………………………………….……….       2  

3. SONUÇLAR VE DEĞERLENDĐRME…………………..………………..       3  

  

1. Giriş Bölümü: Deneyin yapılış amacı, gereği/önemi ve bu deneyden elde edilen 

bilgilerin hangi durumlarda kullanılabileceği anlatılmalıdır. Ayrıca örülmüş kumaşların deney 

kapsamında  ele  alınan  temel  yapısal  parametreleri  ve  bu  parametrelerin  örülen kumaş 

özelliklerine ve performansına olan etkileri irdelenmelidir.   

2. Materyal ve Metod:  Deneyde analiz edilen numunelerin hazırlanışı, numune 

kumaşların özellikleriyle birlikte belirtilmelidir. Bunun yanı sıra deneyde kullanılan araç 

gereç tanıtılmalı ve deneyin yapılışı, uygulandığı haliyle her yapısal parametre için ayrı ayrı 

olacak şekilde çok kısa bir şekilde anlatılmalıdır.   

3. Sonuçlar ve Değerlendirme: Ele alınan yapısal parametrelerin analiz sonuçları 

aşağıda belirtilen düzene göre ayrı ayrı verilmelidir.   

 

a) Örgü Türü Analizi: Deney sonucu elde edilen örgü desenleri ve birim örgü 

raporları verilmeli ve belirlenebilmişse örgü tipi mutlaka literatürdeki 

kurallara uygun şekilde yazılmalıdır. 

b) Sıklık Tayini: Deney sonucu elde edilen değerler ve bu değerlerin aritmetik 

ortalaması ile standart sapması aşağıdaki formatta verilmeli ve çizelge teknik 

olarak değerlendirilmelidir. 
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Çizelge. Sıklık tayini deney sonuçları  

Numune no  Đlmek sıklığı (adet/cm) Çubuk sıklığı (adet/cm) 
1   
2   
3   
4   
5   
Ortalama    
Standart sapma   
 

 

c) Đlmek Đplik Uzunluğu Tayini: Deney sonucu elde edilen değerler ve bu 

değerlerin aritmetik ortalaması ile standart sapması aşağıdaki formatta 

verilmeli ve çizelge teknik olarak değerlendirilmelidir. 

 

Çizelge. Đlmek iplik uzunluğu tayini deney sonuçları  

Numune no  Đlmek iplik uzunluğu (cm) 
1  
2  
3  
4  
5  
6  
7  
8  
9  
10  
Ortalama   
Standart sapma  
 


