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TEKSTĠL MAMULLERĠNĠN ÇEKTĠRME YÖNTEMĠNE GÖRE 

BOYANMASI VE SPEKTROFOTOMETRĠK KALĠTE KONTROL 

UYGULAMASI DENEY FÖYÜ 

 

1. DENEYĠN AMACI 

Deneyin amacı, doğal veya sentetik elyaflardan üretilmiĢ dokuma ve/veya 

örme tekstil materyallerinin kendilerine uygun değiĢik sentetik boyarmaddelerle 

çektirme yöntemine göre boyanmaları ve elde edilen ürünlerin renklerinin ve boyama 

düzgünlüğünün, görsel ve spektrofotometrik yöntemler kullanılarak 

değerlendirilmesidir. 

 

2. GENEL BĠLGĠLER 

Tekstil materyallerinin renklendirilmesi, boyama ve baskı olmak üzere iki 

Ģekilde yapılmaktadır. Boyama, renkli grup içeren boyarmadde moleküllerinin tekstil 

lifleri ile kimyasal bağ oluĢturacak Ģekilde veya fiziksel yöntemlerle lifin tamamının 

renklendirmesine denir. Boyama iĢlemi birçok aplikasyon yöntemi bulunmasına 

rağmen, emdirme ve çektirme aplikasyon yöntemleri olmak üzere 2 Ģekilde 

uygulanabilmektedir.  

Emdirme Yöntemi; kısa flotte oranında, kısa sürede tekstil materyalinin bir 

fular (küvet, küçük tekne) içerisinde boyarmadde ile muamelesi ve boyarmaddenin 

emdirilmesi sonrasında iki val (merdane) arasında sıkılmasıdır. Pad-batch, pad-steam, 

pad-roll emdirme yöntemine göre boyama yapılabilen sistemlere örnektir. Bu 

sistemlerde temel olan emdirmenin gerçekleĢtiği fulardır. Aralarındaki farkı fikse 

sistemleri oluĢturmaktadır. Bu sistemlerde kullanılan boyarmaddenin 

substantivitesinin düĢük olması istenir. 

Çektirme Yöntemi ise; elyaf, iplik veya kumaĢ halindeki tekstil materyallerinin 

kapalı bir makine içinde normal atmosfer Ģartlarında veya yüksek basınç altında, 

boyarmaddeler ile uzunca bir sure, uzun flotte oranında muamele edilmesi iĢlemidir. 

Jet, overflow, elyaf boyama makineleri bu yönteme örnek olarak gösterilebilmektedir.  

 Bu deneyde; ön terbiyesi yapılmıĢ %100 pamuklu kumaĢlara uygun olan 

reaktif boyarmaddeler ile ve/veya %100 polyester kumaĢlara uygun olan dispers 



 3 

boyarmaddeler ile çektirme yöntemine göre boyama, ard yıkama ve kurutma 

prosesleri üzerinde durulacaktır. 

 

3. DENEYDE KULLANILAN CĠHAZ ve REAKTĠFLER 

Deneyin yürütülmesinde kullanılan temel cihaz ve reaktifler aĢağıda 

verilmiĢtir. 

 

3.1. Cihazlar  

- Cam ve diğer malzemeler  (Beher, Erlen, Pipet, Pipet Pompası, Baget, 

Mezür, pH kağıdı,pH metre manyetik balık vb...), 

- Hassas Terazi, 0.0001g duyarlıklı, 

- Magnetik KarıĢtırıcılı Isıtıcı, 

- Kronometre, 

- Çektirme (HT) Boyama Makinesi ve Boyama Tüpleri  

- Dahili Hava Sirkülasyonlu Kurutma Fırını 

- IĢık Kabini 

- Spektrofotometre 

 

3.1.1. Boyama Makinesi 

Deneyde; her türlü tekstil materyalini çektirme yöntemiyle boyayabilen 

DYETECH marka laboratuar tipi HT boyama makinesi kullanılmaktadır. Ġçerisinde 

Dietilen Glikol  (ısıtma yağı) olan bir hazne ve bu haznenin içinde de rotasyon halinde 

dönen bir mil ve bu milin üzerine takılabilen 12 adet tüp vardır. Di etilen glikol 

yüksek viskozite, yüksek kaynama sıcaklığı ve iyi iletkenliği nedeniyle seçilmiĢtir. 

Tüpler 150 ml hacminde olup, iki ucu sızdırmaz kapaklı, paslanmaz çelikten yapılmıĢ 

silindirlerdir. Makine bilgisayar kontrollüdür. Makinenin hafızasına, boyamayla ilgili 

sıcaklık ve süre değerleri girilerek boyama grafikleri yüklenir. Makine manuel veya 

otomatik kontrollü olarak çalıĢtırılabilir. Deneyde otomatik kontrol sistemi 

kullanılacaktır. Cihazın ısıtılması rezistans sistemiyle gerçekleĢtirilmelidir. Soğutma 

ise su ile gerçekleĢtirilmektedir.  
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3.1.2. Dahili Hava Sirkülasyonlu Kurutma Fırını 

Kurutma cihazının temel özellikleri; 

1. Kurutma konveksiyon esasıyla yapılmaktadır. 

2. 1320 d/dk hava sirkülasyonu mevcuttur. 

3. Ġç hacmi 216 lt’dir. 

4. Atık hava dıĢarı atılabilir, böylece cihaz içi oluĢan nemden kurtulabilir. 

 

3.1.3. IĢık Kabini 

Rengin kalitatif yöntemle kalite kontrolü için kullanılan bir cihazdır. IĢık 

kabinde 3 tip ıĢık kaynağı bulunmaktadır. Bunlar D65 (Gün ıĢığı), Chroma 50 (Siyah 

ıĢık) ve D75 (Mağaza ıĢığı) olarak sıralanabilmektedir. Siyah ıĢık optik hatalarının 

kontrolü için kullanılmaktadır.  

 

3.1.4. Spektrofotometre 

Cisimlerin %reflektans değerlerini alarak, bir yazılım vasıtasıyla cisimleri renk 

değerlerini hesaplayan cihaza spektrofotometre denir. Cihaz kalibrasyon kiti, ölçüm 

aparatı ve ölçüm gözlerinden oluĢmaktadır. Deneyde Minolta CM 3600 D marka 

spektrofotometre ve hesaplamalarda RealColor 1.3 yazılımı kullanılacaktır.  

 

ġekil 1. Spektrofotometre 

 

 . Reaktifler 

- Boyarmaddeler (4.3. Boyama Reçetelerinin Hazırlanması bölümünde 

verilmiĢtir.) 

- Boya Yardımcı Kimyasal Maddeleri (4.3. Boyama Reçetelerinin 

Hazırlanması bölümünde verilmiĢtir.) 
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- Ard ĠĢlem Kimyasalları (4.4. Boyama Sonrası Ard ĠĢlemler Ġçin Flottenin 

Hazırlanması bölümünde verilmiĢtir.) 

 

4. DENEY NUMUNELERĠNĠN HAZIRLANMASI  

4.1. Boyanacak Tekstil Materyallerinin Hazırlanması 

 Deneyde yapılacak boyamalar için; kasarlanmıĢ (ağartılmıĢ), boyamaya hazır 

hale getirilmiĢ numunelerden 5–15 gram ağırlığında deney numunesi hassas bir 

Ģekilde tartılarak hazırlanır.  

 

4.2. Boyanacak Tekstil Materyalinin Hidrofilite Tayinin Yapılması 

Boyanacak tekstil materyalinde, materyalin flotteye olan ilgisi boyama verimi 

ve istenen rengin elde edilmesi bakımından çok önemlidir ve selülozik mamullerde 

uygulanır. Bu nedenle numune boyama iĢlemine geçilmeden hidrofilitesinin tespit 

edilmesi gerekmektedir. Bu iĢlem için boyama yapılacak numuneden alınan bir parça 

üzerinde hidrofilite tayini yapılır. Kullanılacak 1. metot damlama metodudur. 

Herhangi bir reaktif boyarmadde ile hazırlanan çözelti bir pipet ile alınır ve 1 damla 

kumaĢa damlatılır. KumaĢın çözeltiyi emme süresi hidrofilite değeri olarak kaydedilir. 

Bu iĢlem 3 kere tekrarlanır ve alınan değerler ortalama hidrofilite değeri olarak kayıt 

edilir. Kullanılacak 2. metot suya daldırma (TS 866) metodudur. Bu yöntemde ise 

1000 ml saf su ile hazırlanan deney çözeltisinin içine 7,5x7,5 cm boyutlarındaki 

numune 10 mm yükseklikten atılır. Deney numunesinin tamamen su içine dalma 

süresi kaydedilir. Bu iĢlem 3 numune için tekrarlanır ve alınan değerler ortalama 

hidrofilite değeri olarak kayıt edilir. 

 

4.3. Boyama Reçetesinin (flottesinin) Hazırlanması 

Boyama reçetesinde mevcut boyarmadde ile birlikte tüm ilave boyama 

yardımcı kimyasal maddelerini içeren boyama çözeltisine boyama flottesi veya 

boyama banyosu denir. Flotte oranı ise boyanacak tekstil materyalinin ağırlığının 

boyama flottesi hacmine oranıdır. Birimi ise kg/lt veya gr/ml (cc)’dir. AĢağıda Reaktif 

ve Dispers boyarmaddelerle yapılacak boyama denemeleri için ayrı ayrı boyama 

banyo reçeteleri verilmiĢtir. Sözü edilen boyarmaddeler ve ilave yardımcı kimyasal 
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maddeler, belirtilen miktarlarda hassas Ģekilde tartılarak aĢağıdaki Ģekilde hazırlanır. 

Reçete yer alan boyarmaddeler ve yardımcı kimyasalların toplam tüketim miktarları 

hesaplanıp hazırlanırken, boyarmadde miktarı kumaş ağırlığına, yardımcı 

kimyasallar ise toplam flottenin (çözeltinin) hacmine göre hesaplanır.  

 

a. Reaktif Grubu Boyama Reçetesi (flottesi) 

Reaktif Boyarmadde     :  % X (Suda çözünebilen, bağ yapma kabiliyeti olan bir 

boyarmaddedir.) 

Soda                             :  20 g/lt (Boyama flottesinin pH’nın ayarlanması için 

kullanılır. Boyama pH’sının bazik olmasını sağlar.) 

Tuz                               :  65 g/lt  (Boyamada elektrolit dengesini sağlar.)                                                                                                                                  

Islatıcı    :  0.8 g/lt (Boyanacak tekstil materyalinin sınır yüzey 

gerilim değerini düĢürerek daha kolay ıslanmasını sağlar. Böylece hidrofiliteyi artırır.) 

Kırık Önleyici                        : 0,6 g/lt (KumaĢ yapısında kayganlık sağlayarak, kırık 

oluĢumunu engeller.) 

Ġyon Tutucu                           : 0,6 g/lt (Sudaki istenmeyen metal iyonlarının tutularak 

boyamayı olumsun etkilemesi engellenir.) 

 

b. Dispers Grubu Boyama Reçetesi (flottesi) 

Dispers Boyarmadde          :  % X (Suda çözünmeyen, bağ yapabilen grup içermeyen 

sentetik esaslı bir boyarmaddedir.) 

Dispergatör   :  1g/lt (Boyarmaddenin suda dispers forma gelerek, 

materyal yüzeyine homojen bir Ģekilde dağılmasını sağlar.) 

Kırık Önleyici                        : 0,6 g/lt 

pH Tamponlayıcı                  : 1.5 g/lt (Boyama flottesinin pH’sının asidik olmasını 

ve boyama boyunca stabil kalmasını sağlar.) 

Egalizatör                               : 1 g/lt (Boyamanın egal olmasını sağlar.) 

Asetik Asit                    :  pH 4.5–5.5 olacak kadar ilave edilir. Dispers 

boyarmaddeler polyester elyafını hafif asidik ortamda boyar. 
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 Yukarıda ayrı ayrı reçeteleri belirtilmiĢ olan boyama çözeltileri (flotteleri) Ģu 

Ģekilde hazırlanır; 

- Ġlk olarak verilen flotte oranına bağlı olarak numune kumaĢ ağırlığı üzerinden 

toplam boyama çözeltisinin hacmi hesaplanır. 

- Boyarmadde dıĢındaki yardımcı kimyasal maddeler bu hacme göre hesaplanarak 

hazırlanmalıdır. Reçetede belirtilen kimyasal maddelerin her birinden % 1’lik çözelti 

hazırlanır. 

- Daha sonra reçetedeki %X boyarmadde hazırlanır. %X’ in anlamı, 100 g boyanacak 

tekstil materyali için X g boyarmadde kullanılacak demektir. Örneğin %X - % 1 ise 

bu % 1’lik boyama olarak tanımlanır ve 100 gram kumaĢa 1 gram boyarmadde 

çektiriliyor anlamındadır. Boyanacak kumaĢ 5 g (örnek olarak) olduğunda, bu 5 

gram kumaĢ için ne kadar boyaya ihtiyaç olduğunun hesabı ve hazırlanması Ģu 

Ģekildedir: Önce 1 gram boyarmadde hassas bir Ģekilde tartılarak 70–80
°
C  

sıcaklıktaki (reaktif boyarmadde için) 100 ml saf su içerisinde karıĢtırılarak iyice 

çözülür. Basit orantı hesabıyla ne kadar boyarmaddeye ihtiyaç olduğu bulunur ve 

hazırlanmıĢ 100 ml boya çözeltisinin içinden yine basit orantıyla hesaplanarak ml 

cinsinden boya çözeltisi pipetle alınarak boyama cihazının tüpü içerisine konulur.  

- Daha sonra boyama için kullanılan boya çözeltisi içine, pipetlenen yardımcı 

kimyasallar da eklenir ve geri kalan kısmı su ile tamamlanarak toplam flotte 

hesaplanır.  

Örnek; %100 polyester kumaĢ için boya reçetesindeki (flottesindeki) 

boyarmadde miktarı % 1, kumaĢ ağırlığı 5 gr ve flotte oranı 1/10 olsun.   

Adım 1. Flotte oranından toplam hacmim 10x5=50 ml olduğu bulunur.  

Adım 2. 100 g  kumaĢ için  1 g  boyarmaddeye ihtiyaç varsa, 5 g  deney numunesi 

için gerekli boyarmadde miktarı orantı hesabıyla kullanılacak boyarmadde  0.05 g 

olarak bulunur. Daha sonra 100 ml  çözelti içinde 1 g  boyarmadde varsa, 0.05 g  

boyarmaddenin ne kadar çözeltinin içinde olduğu orantı yoluyla, 5 ml  olarak bulunur 

ve hazırlanan boya çözeltisinden 5 ml pipetlenir.  

Adım 3. Daha sonra %1’lik çözeltiler halinde hazırlanan yardımcı malzemeler için 

gerekli hesaplamalar yapılır. Örnek olarak dispergatör için bu hesap yapılsın; 
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Ġlk olarak %1’lik dispergatör çözeltisi hazırlanır. 100 ml su içinde 1 gr 

dispergatör çözülür. Reçetede dispergatör 1 gr/lt hazırlanmıĢtır. Toplam flottemiz 50 

ml’dir (Adım 1’de hesaplandı). 

 

1000 ml’de                           1 gr dispergatör kullanılırsa (Reçeteden) 

50 ml’de (Toplam Flotte)     X gr 

                             X: 0,05 gr dispergatör bu boyama için gereklidir.  

 

Daha sonra; 

100 ml’de                      1 gr dispergatör varsa (%1’lik çözeltiden) 

X    ml’de                      0,05 gr dispergatör 

                             X: 5 ml.  

Böylece %1’lik olarak hazırlanan dispergatör çözeltisinden kaç ml dispergatör 

çözeltisi pipetleneceği bulunur. Bu tüm yardımcılar kimyasallar için aynı Ģekilde için 

hesaplanır ve pipetlenen tüm kimyasallar boyama tüpüne ilave edilir.  

Adım 4. Toplam 50 ml flotteyi tamamlamak için boya ve yardımcı kimyasallardan 

kalan kısım su le tamamlanır.  

 

4.4. Boyama Sonrası Ard ĠĢlemler Ġçin Yıkama Flottesinin Hazırlanması 

Boyama iĢlemi boyarmadde çözeltisinin kumaĢa aplike edilmesiyle 

bitmemektedir. Özellikle reaktif ve dispers boyama ardına boyama verimliliğinin 

artırılıp, haslıkların düzeltilmesi için bazı ard iĢlemlerin yapılması gerekmektedir.  

Reaktif boyarmaddeler ile boyanmıĢ kumaĢlar için sabun (reaktif yıkama) 

yıkama, dispers boyarmaddeler ile boyanmıĢ kumaĢ için redüktif (indirgen) yıkama 

iĢlemlerinin yapılması gerekmektedir. 

Selüloz elyafın reaktif boyarmaddeler ile boyanmasında kumaĢ üzerine 

flottededen alınan boyarmaddelerin tümü kovalent bağlar ile bağlanıp fikse olamamıĢ, 

yalnızca yüzeye tutunmuĢtur. Boyama sonrası bu yüzeye tutunan boyarmaddenin 

kumaĢtan atılması gerekmektedir. Bu iĢleme reaktif yıkama iĢlemi denir. ĠĢte reaktif 

boyama sonrası yıkama iĢlemi, bu boyarmaddeyi uzaklaĢtırmak amacıyla 
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yapılmaktadır. Bağlanmayan boyarmaddenin atılamaması durumunda haslık değerleri 

kötü çıkacak ve istenilen renk görülemeyecektir.  

Boyama süresinin sonunda bile elyaf yüzeyindeki boya konsantrasyonu 

elyafın içindeki boya konsantrasyonunun üzerindedir. Hemen yüzeye yapıĢık duran 

"ölü boya" diye tabir edilen bu boyanın renk verimine katkısı çok azdır. Ölü boya, 

tekrar suya geçip haslığı bozmaya çok müsait bir konumdadır. Polyesterin bir özelliği 

olan kapalı ve hidrofob yapısından dolayı inorganik maddeler yüzeyinden içeriye 

iĢleyemez. Bu özellikten faydalanarak polyesterin yüzeyindeki "ölü boya" elyafın 

içine nüfuz etmiĢ boyaya zarar vermeden uzaklaĢtırılabilir. Bu iĢleme (redüktif) 

indirgen yıkama iĢlemi denir. 

a. Redüktif (Ġndirgen) Yıkama Reçetesi 

    Ġndirgen Yıkama Maddesi             : 5 gr/lt 

                NaOH (38 Be°)                              : 5 cc/lt  

         

            b. Reaktif Yıkama Reçetesi 

                Reaktif Yıkama Maddesi : 10 gr/lt 

 

5. DENEYĠN YAPILIġI 

 Boyama grafiğinin ilk adımında yer alan sıcaklığa getirilerek daha önceki 

bölümde anlatıldığı gibi hazırlanan boyarmadde, yardımcı kimyasal madde çözeltisi 

ve boyanacak tekstil materyali boyama makinasının tüpü içine konur ve tüpün kapağı 

sıkıca kapatılır. Sonra tüp, cihazdaki yerine yerleĢtirilir. Makine aĢağıda verilen 

grafiklere göre programlanmıĢtır. Önceden yüklenen bu programların çalıĢtırılmasıyla 

boyama iĢlemine geçilir. AĢağıda boyama grafikleri verilmiĢtir. 

 Boyama iĢlemi ardından boyama türüne göre ard iĢlemler yapılır. Yıkama 

iĢlemleri manuel olarak ısıtıcı üzerindeki beher içerisinde yapılır. Yıkama sıcaklığına 

getirilen flotte içerisindeki boyanmıĢ kumaĢ, aĢağıda belirtilen sürede beher içerisinde 

muamele edilir ve en son sıcak-soğuk durulama + nötralize yapılarak iĢlem bitirilir.  
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BOYAMA GRAFĠKLERĠ 

 

GRF 1 : Reaktif  Grubu Boyarmadde ile Çektirme Boyama Programı (6 No’lu 

Program) 

   
                            70

0
C               45’                    70

0
C  

    

         

                                     40’                                                                               10’ 

                     10’                                                             60 
0
C 

            
                               40

0
C  40

0
C        Makinayı durdur, tüpleri çıkart. 

     

 
 

GRF 2 : Dispers Grubu Boyarmadde ile Çektirme Boyama Program (7 No’lu 

Program) 

  
                                   130

0
C               30’                               130

0
C 

 
                                                     Max 

                   

                                                                                           80
0
C 

     
             
                   Oda sıcaklığı             60

0
C 

  

 
                Makinayı durdur, tüpleri çıkart. 

  

Redüktif Yıkama Talimatı : 300 ml su ile 70°C’de çözülen Hidrosülfit daha sonra 

NaOH ile beraber 1 litreye tamamlanır ve ardından çözelti 80°C’ye ısıtılır. Bu 

sıcaklıkta 10 dk beklenir. 5 dk sonra soğuk durulama yapılır. Durulama ardına 0,5 

cc/lt Asetik Asit ile nötralizasyon yapıldıktan sonra, tekrar durulama yapılarak yıkama 

iĢlemi bitirilir.  

 

Reaktif Yıkama Talimatı   : Reçete belirtilen yıkama maddesi 1 lt için hazırlanır. 

Flotte 80°C’ye ısıtılır ve 15 dk muamele edilir. Ardından soğuk durulama yapılarak 

yıkama iĢlemi bitirilir. 

Oda sıcaklığı 

Max 

80
0
C
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5.1. Kurutma ĠĢlemi  

Boyanıp, ardından yıkama iĢlemine tabi tutulan numunelerin kurutulması 

gerekmektedir. Kurutma iĢlemi laboratuar tipi dahili hava sirkülasyonlu kurutma 

makinesinde gerçekleĢmektedir. Kurutma iĢlemi 160°C’de 180 sn’de gerçekleĢtirilir. 

 

5.2. Değerlendirme 

 BoyanmıĢ numunelerin değerlendirilmesi kalitatif olarak ıĢık kabini 

kullanılarak yapılacaktır. Bu değerlendirmede ATLAS-Color Chex marka bir ıĢık 

kabini kullanılacaktır. 

 Rengin değerlendirilmesi kalitatif olarak ıĢık kabinlerinin yanı sıra, kantitatif 

olarak spektrofotometrelerde de yapılabilmektedir. Spektrofotometrede yapılan 

ölçüm daha objektif bir değerlendirmedir. CIELab, CIELch, CMC (2:1) vb.. olmak 

üzere farklı standartlarda ölçüm prensipleri bulunmaktadır. Bunlarda temel olarak 

renk ile ilgili L
*
 (Açıklık-koyuluk), a

*
 (kırmızılık-yeĢillik), b

*
 (sarılık-mavilik), C 

(doygunluk), h, renk farkı değerleri, %R gibi renk değerleri elde edilir. ġekil 2’de bir 

renk düzleminde bunlarda bazılarının gösterimi verilmiĢtir. 

 

ġekil 2. Üç Boyutlu renk düzlemi 

 

a* (kırmızı – yeĢil) ve b* (sarı – mavi) eksenleri beyaz nokta üzerinde kesiĢirler. 

Üçüncü eksen ise a* - b* eksenlerinin oluĢturduğu eksene dik gelen L* ekseni olup, 

rengin açıklığını gösterir. CIELab renk sisteminde birbirleri ile eĢit tonda bulunan 

renkler aynı düzlem üzerinde bulunurlar. Düzlem üzerinde renksiz noktadan rengin 
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bulunduğu noktaya çizilen doğrunun a* ekseni ile yaptığı h açısı, renk tonu (cinsi) için 

bir ölçektir.  

Rengin bulunduğu noktanın, renksiz noktaya olan uzaklığı, rengin C* ile ifade 

edilen doygunluk değerini gösterir. Bu değer rengin belli bir açıklıktaki parlaklığı ve 

duruluğu için de bir ölçektir.  

 

— Değerlendirme Kriteri 

Değerlendirme esnasında, deneyde boyanan numunelerin boyama doğrulunun 

ve düzgünlüğünün test edilmesi için boyarmaddeyi üreten firmanın önerdiği ve 

standart olarak kabul ettiği numune kumaĢlar referans olarak kullanılacaktır. Deneyde 

boyanan numuneler ile referans numunelerin renkleri spektrofotometrede kantitatif 

olarak ölçülecek ve yazılım vasıtasıyla bu değerler karĢılaĢtırılacaktır.  

Eğer hesaplanan ΔL
*
 (açıklık koyuluk farkı) ±1, Δa

*
 ve Δb

*
 ±0.6, ΔE (toplam 

renk farkı) ±1 limit değerlerinin dıĢında ise, deneyde yapılan boyamanın baĢarısız 

olduğu söylenebilmektedir. L
*
 değeri azaldıkça renk koyulaĢır. a

*
 değeri arttıkça renk 

kırmızıya, azaldıkça yeĢile, b* değeri arttıkça renk sarıya, azaldıkça maviye döner. 

Toplam renk farkının hesaplanmasında CIE1976 formülü kullanılacaktır. C değeri 

arttıkça rengin doygunluğu, parlaklığı artar.  

 

6.DENEY RAPORU 

Deney yapıldıktan sonra "Tekstil Mühendisliği Bölümü Laboratuvar Yaptırma 

ve Değerlendirme Ġlkeleri"'ne uygun bir rapor hazırlanır. Raporun hazırlanmasında 

dikkat edilecek hususlar ve takip edilecek sıra aĢağıda verilmiĢtir. 

1. Deney raporu metni ve tabloları beyaz A4 kağıdına bilgisayarla yazılmalıdır. 

Karakter büyüklüğü 12pt, Times New Roman veya Arial tiplerinde ve 1,5 satır 

aralığıyla, iki yana yaslı olarak yazılmalı, sayfalar numaralandırılmalıdır. 

2. Deney raporu, kapak devamında sırasıyla ve numaralandırılmıĢ olarak 

“Ġçindekiler, GiriĢ, Deneyin Amacı, Deney Düzeneği, Deney Numunesinin 

HazırlanıĢı, Deneyin YapılıĢı, Sonuçlar ve Değerlendirme” bölümlerinden 

oluĢmalıdır. 
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3. Yapılan deneyin varsa ekleri raporun son kısmına konulmalıdır. Deney raporu 

bölümlerine ait kısaca açıklama ve örnekler aĢağıda verilmiĢtir.  

Deney Rapor Kapağı: Kapakta deney adı, deneyi yaptıran öğretim elemanının 

adı, öğrenci adı, numarası, grup adı, bölümü, deneyin yapılıĢ tarihi, raporun 

teslim tarihi gibi bilgiler yer alacaktır. 

Ġçindekiler Bölümü: Rapor içindeki bölüm baĢlıkları sayfa numaraları ile 

beraber gösterilmelidir. AĢağıda bir örnek yer almaktadır.  

 

ĠÇĠNDEKĠLER 

Sayfa No 

1. GĠRĠġ…………………………………………………………………………………............1 

2. MATERYAL-METOT…………………………………………………………….................2 

3. SONUÇLAR VE DEĞERLENDĠRME………………………………………………...........3 

 

 

GiriĢ Bölümü:  Deneyin yapılıĢ amacı, gereği/önemi ve bu deneyden elde edilen 

bilgilerin tekstil terbiye iĢletmelerinde hangi durumlarda kullanılabileceği 

anlatılmalıdır. Tekstil materyallerinin boyama yöntemlerinden ve deney esnasında 

değinilen önemli noktalardan özet olarak bahsedilmelidir 

 

Materyal Metot: Deneyde kullanılan deney düzeneği (cihaz, araç gereç, yardımcı 

madde vb.) tanıtılmalı, özellikleri ve cihazların çalıĢtırılmasından kısaca 

bahsedilmelidir. Deneyde boyarmadde ve kimyasal çözeltilerin hazırlanıĢı ile 

boyanacak numunelerin hazırlanması açıklanmalı, deneyin yapılıĢı deneyde 

uygulandığı Ģekliyle anlatılmalıdır. Bu anlatımda dikkat edilmesi gereken noktalara da 

kısaca yer verilmelidir. 

 

Sonuçlar ve Değerlendirme: Deney sonucunda her bir boyama için elde edilen 

numuneler bir tablo (Tablo 2) halinde belirtilmelidir. Deney sonunda 

spektrofotometreden alınan sayısal sonuçlar ise Tablo 1’e yazılmalı ve sonuçlar 

irdelenmelidir. Sonuçlar değerlendirilirken “değerlendirme kriterlerinde” verilen 

limit değerleri göz önünde bulundurulmalıdır.  
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Tablo 1. Spektrofotometrik Renk Değerleri 

Numune 

No 
L*  a* b* C h ΔL* Δa* Δb* ΔC Δh ΔE 

1            

2            

3            

4            

5            

6            
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Tablo 2. Deney Numuneleri 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Boyarmadde Adı :  

Grubu :  

Colour Index No           :  

Renk  ġiddeti           :   

KumaĢ Cinsi : 

 
 

 
DENEY SONUCU DEĞERLEDĠRME ÇĠZELGESĠ 

 

 

 

 

NUMUNE YAPIġTIR 

 

 

 

 

NUMUNE YAPIġTIR 

 

 

 

 

 

NUMUNE YAPIġTIR 

 

 

 

 

 

 

NUMUNE YAPIġTIR 

 

NUMUNE 1 

NUMUNE 2 

NUMUNE 3 

NUMUNE 4 

ĠSĠM :  

ĠSĠM : 

Boyarmadde Adı                  : 

Grubu                                   : 

Colour Index No                  : 

Renk ġiddeti                        : 

KumaĢ Cinsi                        : 

KumaĢ Örgüsü                     : 

ĠSĠM : 

Boyarmadde Adı                 : 

Grubu                                  : 

Colour Index No                 : 

Renk ġiddeti                       :                 

KumaĢ Cinsi                       : 

KumaĢ Örgüsü                    : 

ĠSĠM : 

Boyarmadde Adı                 : 

Grubu                                  : 

Colour Index No                 : 

Renk ġiddeti                       :                 

KumaĢ Cinsi                       : 

KumaĢ Örgüsü                    : 

KumaĢ Örgüsü                     : 

Hidrofilite       : 

Hidrofilite    : 

Hidrofilite  : 

Hidrofilite  : 


