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IPLIK TUYLULUGU TAYINi DENEY FOYU

1. GIRIS

Bu deneyde amag, birim uzunluk boyunca iplik yiizeyinden disar1 dogru ¢ikan liflerin
sayilarmni uzunluklarina gore ayri ayri tespit etmektir. Deneyde “TS 12863, 24.04.2002 Tekstil-
Iplikler- Tuyltluk Tayini- Foto- Elektrik Metot” standard: esas almmustr.

Iplik tiiyliiliigii, birim uzunluk boyunca iplik yiizeyinden disar1 dogru ¢ikan liflerin sayisi
ya da lif uzunlugu olarak ifade edilmektedir. Kullanilan lif 6zellikleri ve iplik liretim asamalart,
tilyliiliik tizerinde etkili olmaktadir.

Taylultk olcimu icin ¢ok fazla yontem ve cihaz gelistirilmis ancak bunlardan ¢ok azi
pratikte uygulama alani bulabilmistir. Bugiin en ¢ok kullanilan yontemler; Uster Tester cihazi ve
Zweigle cihazi ile tiiyliiliik ol¢timiidiir. Uster Tester-4 Tiiyliiliik 6l¢iim cihazina ait bir goriintii
Sekil 1’de verilmektedir.

R -\
Sekil 1. Uster Tester-4 cihazi
Numune ipligin tiiyliliik derecesinin tespit edilmesi, iplik diizgiinsiizliigli ve hatalarin
Olclimii swrasmda Uster cihazinda otomatik olarak yapilmaktadir. Uster Tester-4 cihazinda
sisteme biitlinlestirilmis ayr1 bir parca, optik olarak tiiyliilik Ol¢limiinii gerceklestirmektedir.
Uster Tester 4 cihazinda 6l¢iim alani homojen paralel 151k 1sinlarindan olusmaktadir. Olgiim

alaninda bulunan iplik iizerindeki tiiylerin iizerinden yansiyan 151tk Olcim sensorii iizerine



diismekte ve bu 151 miktar1 elektronik olarak dl¢tilmektedir. Sensor sadece tiiylerden yansiyan
15181 gormekte, iplik gévdesi karanlik oldugu icin yansima olmamaktadir. Sensore ulasan 151k
elektrik sinyaline ¢evrilerek veri elde edilmektedir. Iplik tiiyliiliigii, Uster Tester—4 cihazinda "H"
ile gosterilen tiiyliilik indeksi ile ifade edilmektedir. Iplik yiizeyinden sarkan biitiin liflerin
toplam uzunlugunun, &lgiim yapilan iplik uzunluguna oram1 “Tiiyliilik Indeksini
(H)”vermektedir.

Tuyltlik olctimlerinde sektorde yaygm bir kullanim alani bulan “Zweigle” test cihazi
Sekil 2’de goriilmektedir. Bu cihazda, olglim prensibi optoelektronik 151k bariyer sistemi
seklindedir. Numune iplik ayn1 anda 12 151k bariyeri ile Olgiilmekte ve bu sayede farkli
uzunluktaki lifler ayn1 anda sayilabilmektedir. Iplik yiizeyinden ¢ikan 1, 2, 3, 4, 6, 8, 10, 12 ve
15mm uzunlugundaki tiiyleri dlgiip sayan ayri ayr1 optik okuyucular mevcuttur. Iplik testleri,

50m/dak hizda 100m’lik 6lglimler alinarak gergeklestirilmektedir.

Sekil 2. Zweigle Tuyliilik dlciim cihazi G566 modeli

Giiniimiizde Zweigle Tiiyliiliikk Cihazi Uster firmasi tarafindan USTER ZWEIGLE HL400
adiyla tiretilmektedir. Calisma ve test hiz1 400 m/dk’ya kadar ¢ikabilmektedir. Sekil 3’de USTER
ZWEIGLE HL400 cihaz1 verilmistir.



Sekil 3. USTER ZWEIGLE HL400

Zweigle cihaz1 tiyliiliik 6lglimii isleminin ardindan iplik yiizeyinden g¢ikan 3mm ve
tizerindeki uzunluklardaki lif sayilarmi ifade eden “S3” ve iplik yiizeyinden ¢ikan tiim lif
sayilarmin ve uzunluklarinin dahil edildigi bir hesaplama ile iplik tiiyliliigiinii ifade eden INDEX
degerini vermektedir. “S3” ve INDEX degerleri ile ipligin tiiyliliigi hakkinda gercekei
yaklagimlar yapilabilmektedir.

2. MATERYAL VE METOT

Deneyde, Uster Tester-4 ve Zweigle G567 Tiylulik Test Cihazlar1 kullanilacaktir. Uster
cihazinda olgtimler 400 m/dak hizda 1000m iizerinden, Zweigle cihazinda ise 50 m/dak hizda
100 m iizerinden 10 tekrarh olarak gergeklestirilecektir. Her iki cihazda da teste baglamadan 6nce

kompresor ¢alistirlir.

Uster Cihaz

Deney icin, ilk olarak 6l¢iimii yapilacak numunede iplik numarasi, biikiimii, igerigi gibi
veriler gore cihaza kaydedilir. Olgiim hiz1, dl¢iimii yapilacak iplik uzunlugu, istenilen sonuglar
vs. secilerek teste baslanir. Cihazdaki yoOnlendirmeler takip edilerek, iplik rehberden ve

kondansatdrler arasindan gecirildikten sonra cihaz galistirilir.



Zweigle Cihan

Zweigle G567 tiyliilik 6lgiim cihazi agilir. Bilgisayar monitoriinden Zweigle G567
yazilimina girig yapilir. Sensorler otomatik olarak kalibre olduktan sonra iplik, cihazin tizerindeki
kilavuzlar kullanilarak sensorlerin arasindan gegirilir.

Daha sonra bilgisayar ekranindan ipligin cinsi, numarasi, bobin sayis1 ve dl¢clim sayis1 gibi
bilgiler girildikten sonra test baglatilir. Biitliin 6lglimler tamamlandiginda cihaza bagli olan

bilgisayar ekranina iplik tiiyliiliik 6l¢iim degerleri aktarilir.

3. SONUC
Sekil 4’te Uster cihazindan ve Sekil 5°de Zweigle cihazindan alinan test sonuglarina dair
ornek ekran ¢iktilar1 verilmektedir. TUylUlik test sonuglarinin degerlendirilmesinde Uster

cihazinda “H”, Zweigle cihazinda “S3” degerleri esas alinmakta ve karsilagtirmalarda

kullanilmaktadir.
Artikel Materyal sinifi  Iplik Maki. Nr.
Uster Statistics  CO 100%, carde, ring ipligi, bobin, érgi 2007
Elyaf
100 PAMUK

Toplam testler : 10/ 10 Tek test(ler

Nr U% CVm Ince ince Kalin | Kalin | Neps | Neps | Neps [Numara| Rel H sh
40% | -50% | +35% | +50% |+140% | +200% | +280% | 100 m |Num. +
% % /km /km fkm /km /km /km /km Nec %

1 10.37| 1312 410 1.0 4970 590 4800| 1050 220| 20.36 06 575 1:37
2 1040| 1318 410 1.0 4640 60.0| 450.0| 120.0 28.0| 20.29 49 578 1.41
3 1052 1333 490 1.0 486.0 590 457.0| 105.0 19.0| 2087 1.2 5.56 1.36
4 10.76| 1366 66.0 20| 5900 840 5950( 131.0 280( 2220 44 544 1.37
5 11.59| 1596| 117.0 90| 707.0| 1040 6660| 1350 320 2079 56 540 1.38
6 1046| 1325 320 00| 5190 550 4720( 110.0 190 2117 25 576 1.41
7 1096| 1388 79.0 40| 6320 740 4950( 109.0 250 2079 0.1 547 1.36
8 1056 13.35 270 1.0 3640 470 3940 950 18.0| 2087 6.1 555 133
9 10.65| 13.51 68.0 20| 5170 620 5050( 107.0 300 2070 37 545 1.32
10 10.50| 13.30 490 20| 5290 550 4920( 1120 280( 21.09 04 576 1.38
Ortalama 10.68| 13.65 56.9 23| 5305 65.9| 500.6| 112.9| 249| 2091 00 5.59 1.37
CVv 34 6.2 471 1124 178 25.7 154 109 203 25 39 28 20
s 0.37 084 26.8 26 94 6 16.9 771 123 51 0.53 39 0.15 0.03
Q95 0.26 0.60 192 1.8 67.7 121 551 88 36 0.38 28 0.11 0.02
Max 11.59| 1596| 117.0 90| 707.0| 104.0| 6660 1350 3201 2220 6.1 578 1.41
Min 1037 1312 270 00| 3640 470 3940 950 18.0| 2029 56 540 132
USPO7 36 38 13 28 36 48 57 25 38

Sekil 4. Uster cihazi test sonuglarmin ekran ¢iktisi



G567

INDIVIDUAL RESULTS DESIGN. : Deneme 1
3032015 PAGE 1 (1)

DATE 30.3.2015 BOBEINS 1

TIME 1:3387 TESTS 5
MATERIAL %100 Pamuk LENGTH 100 m
FINENESS 370 dtax SPEED 50 m/min

PRETENSION 5N

BOBBIN TEST mm 2mm 3mm 4mm Bmm 8mm 10mm  12mm  1hmm 83

1 1 26895 4933 3028 1361 353 o4 k] 4 0 4878

1 2 19933 7083 2134 1068 394 108 28 1 3 3736

1 3 18210 5779 1776 963 in a7 4l 0 0 3235

1 4 15703 5746 1704 807 349 a7 15 1 0 3073

1 § 18172 6136 1824 857 348 9 22 0 0 3245
OVERALL

MEAN 2088380 693740 209320 105240 36340 97A0 2480 120 060 363340
MEANADDM 2008380 693740 209320 105240 36340 49780 2480 120 0G0 363340
§ 3052 17e0TE 541 18212 1958 597 8,70 164 134 T84
CV% 15,22 2538 2617 178 53 6,11 3508 13683 22361 2033
MAX 2689500 993300 302800 136100 334,00 10800 3800 400 300  d878,00
MIN 1917200  5746,00 170400 907,00 34900 9300 1500 000 000 307300
F 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 000 000 000

Sekil 5. Zweigle cihazi test sonuglarinin ekran ¢iktisi

Deney yapildiktan sonra "Tekstil Miihendisligi Boliimii Laboratuvar Yaptirma ve
Degerlendirme Ilkeleri” 'ne uygun bir rapor hazirlanir. Raporun hazirlanmasida dikkat edilecek
hususlar ve takip edilecek sira asagida verilmistir.

1. Deney raporu metni ve tablolar1 beyaz A4 kagidina bilgisayarla yazilmahdir. Karakter
biiyiikliigii 12pt, Times New Roman ve 1,5 satr aralifiyla yazilmali, sayfalar
numaralandirilmalidir.

2. Deney raporu, kapak devaminda Igindekiler listesi yapilarak sirasiyla ve
numaralandirilmis  olarak “Girig, Materyal-Metot, Sonuglar ve Degerlendirme”
boliimlerinden olugsmalidir.

3. Yapilan deneyin varsa ekleri raporun son kismina konulmalidir. Deney raporu

boliimlerine ait kisaca acgiklama ve 6rnekler asagida verilmistir.



Deney Rapor Kapagi: Kapakta deney adi, deneyi yaptiran 6gretim elemaninm adi, 68renci adi,
numarasi, boliimii, deneyin yapilig tarihi, raporun teslim tarihi gibi bilgiler yer alacaktir.
Icindekiler Boliimii: Rapor icindeki boliim baslhklar1 sayfa numaralar1 ile beraber

gosterilmelidir. Asagida bir 6rnek yer almaktadir.

ICINDEKILER Sayfa No
L. GiKiS ceeieiiiineeiiieeiienneeeteeeessonnssssecessnnnnsses 1
2. Materyal ve Metot ..........cccoviiiiiiiiiiiin a2
3. Sonuglar ve Degerlendirme .........cccceeveneinnnen 3

Giris: Iplik tilyliiliigii tanimlanmali ve hakkinda genel bilgiler verilmelidir. Deneyin yapilis
amaci, geregi/onemi ve bu deneyden elde edilen bilgilerin hangi durumlarda kullanilabilecegi

anlatilmalidir.

Materyal ve Metot: Numunelerin hazirlanist agiklanmali ve varsa numune hazirlanisinda
kullanilan baska metotlar teorisiyle birlikte anlatilmalidir. Deneyde kullanilan deney diizenegi
(cihaz, arag gereg, yardimci madde vb.) tanitilmalidir. Deneyde analiz edilecek numuneler adedi
ve her birinin miktar1 belirtilmelidir. Deneyin yapilisi, deneyde uygulandigi sekliyle ve gerekli
aciklamalarla birlikte ayrmtili olarak anlatilmalidir. Bu anlatimda dikkat edilmesi gereken

noktalara da yer verilmelidir.

Sonuclar ve Degerlendirme: Deney sonucunda test cihazlarindan alinan ¢iktilarda; Uster’den
“H” ve “sh” degerleri ve bunlarn USPO7 olarak neye karsilik geldigi, Zweigle cihazinda ise
“S3”, “Index” ve lif uzunluklarindaki degerler ayr1 ayr1 verilerek bir tablo haline getirilmelidir.
Test sonucunda numunelerin tiylthigi hakkinda yorum yapilmali, hangi iiriin grubuna uygun bir
iplik oldugu tartisilmal, iplik tiiyliliiglinde numuneler arasinda diizensizlik varsa
degerlendirilmeli, iplik tiiyliiligiiniin yiiksek ya da diisiik olmas1 hakkinda goriisler sunulmalidir.

Iki farkli cihazin l¢iim sonuglar1 karsilastirilarak, yorumlanmahdir.



