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İPLİK TÜYLÜLÜĞÜ TAYİNİ DENEY FÖYÜ 

 

1. GİRİŞ  

 

Bu deneyde amaç,  birim uzunluk boyunca iplik yüzeyinden dışarı doğru çıkan liflerin 

sayılarını uzunluklarına göre ayrı ayrı tespit etmektir. Deneyde “TS 12863, 24.04.2002 Tekstil- 

İplikler- Tüylülük Tayini- Foto- Elektrik Metot” standardı esas alınmıştır. 

İplik tüylülüğü, birim uzunluk boyunca iplik yüzeyinden dışarı doğru çıkan liflerin sayısı 

ya da lif uzunluğu olarak ifade edilmektedir. Kullanılan lif özellikleri ve iplik üretim aşamaları, 

tüylülük üzerinde etkili olmaktadır. 

Tüylülük ölçümü için çok fazla yöntem ve cihaz geliştirilmiş ancak bunlardan çok azı 

pratikte uygulama alanı bulabilmiştir. Bugün en çok kullanılan yöntemler; Uster Tester cihazı ve 

Zweigle cihazı ile tüylülük ölçümüdür. Uster Tester-4 Tüylülük ölçüm cihazına ait bir görüntü 

Şekil 1’de verilmektedir. 

 
Şekil 1. Uster Tester-4 cihazı 

Numune ipliğin tüylülük derecesinin tespit edilmesi, iplik düzgünsüzlüğü ve hataların 

ölçümü sırasında Uster cihazında otomatik olarak yapılmaktadır. Uster Tester-4 cihazında 

sisteme bütünleştirilmiş ayrı bir parça, optik olarak tüylülük ölçümünü gerçekleştirmektedir. 

Uster Tester 4 cihazında ölçüm alanı homojen paralel ışık ışınlarından oluşmaktadır. Ölçüm 

alanında bulunan iplik üzerindeki tüylerin üzerinden yansıyan ışık ölçüm sensörü üzerine 
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düşmekte ve bu ışığın miktarı elektronik olarak ölçülmektedir. Sensör sadece tüylerden yansıyan 

ışığı görmekte, iplik gövdesi karanlık olduğu için yansıma olmamaktadır. Sensöre ulaşan ışık 

elektrik sinyaline çevrilerek veri elde edilmektedir. İplik tüylülüğü, Uster Tester–4 cihazında "H" 

ile gösterilen tüylülük indeksi ile ifade edilmektedir. İplik yüzeyinden sarkan bütün liflerin 

toplam uzunluğunun, ölçüm yapılan iplik uzunluğuna oranı “Tüylülük İndeksini 

(H)”vermektedir. 

Tüylülük ölçümlerinde sektörde yaygın bir kullanım alanı bulan “Zweigle” test cihazı 

Şekil 2’de görülmektedir. Bu cihazda, ölçüm prensibi optoelektronik ışık bariyer sistemi 

şeklindedir. Numune iplik aynı anda 12 ışık bariyeri ile ölçülmekte ve bu sayede farklı 

uzunluktaki lifler aynı anda sayılabilmektedir.  İplik yüzeyinden çıkan 1, 2, 3, 4, 6, 8, 10, 12 ve 

15mm uzunluğundaki tüyleri ölçüp sayan ayrı ayrı optik okuyucular mevcuttur. İplik testleri, 

50m/dak hızda 100m’lik ölçümler alınarak gerçekleştirilmektedir. 

 

 
Şekil 2. Zweigle Tüylülük ölçüm cihazı G566 modeli 

 

Günümüzde Zweigle Tüylülük Cihazı Uster firması tarafından USTER ZWEIGLE HL400 

adıyla üretilmektedir. Çalışma ve test hızı 400 m/dk’ya kadar çıkabilmektedir. Şekil 3’de USTER 

ZWEIGLE HL400 cihazı verilmiştir. 
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Şekil 3. USTER ZWEIGLE HL400 

 

Zweigle cihazı tüylülük ölçümü işleminin ardından iplik yüzeyinden çıkan 3mm ve 

üzerindeki uzunluklardaki lif sayılarını ifade eden “S3” ve iplik yüzeyinden çıkan tüm lif 

sayılarının ve uzunluklarının dâhil edildiği bir hesaplama ile iplik tüylülüğünü ifade eden INDEX 

değerini vermektedir. “S3” ve INDEX değerleri ile ipliğin tüylülüğü hakkında gerçekçi 

yaklaşımlar yapılabilmektedir. 

 

2. MATERYAL VE METOT  

 

Deneyde, Uster Tester-4 ve Zweigle G567 Tüylülük Test Cihazları kullanılacaktır. Uster 

cihazında ölçümler 400 m/dak hızda 1000m üzerinden, Zweigle cihazında ise 50 m/dak  hızda 

100 m üzerinden 10 tekrarlı olarak gerçekleştirilecektir. Her iki cihazda da teste başlamadan önce 

kompresör çalıştırılır.   

 

Uster Cihazı 

Deney için, ilk olarak ölçümü yapılacak numunede iplik numarası, bükümü, içeriği gibi 

veriler göre cihaza kaydedilir. Ölçüm hızı, ölçümü yapılacak iplik uzunluğu, istenilen sonuçlar 

vs. seçilerek teste başlanır. Cihazdaki yönlendirmeler takip edilerek, iplik rehberden ve 

kondansatörler arasından geçirildikten sonra cihaz çalıştırılır.  
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Zweigle Cihazı 

Zweigle G567 tüylülük ölçüm cihazı açılır. Bilgisayar monitöründen Zweigle G567 

yazılımına giriş yapılır. Sensörler otomatik olarak kalibre olduktan sonra iplik, cihazın üzerindeki 

kılavuzlar kullanılarak sensörlerin arasından geçirilir.  

Daha sonra bilgisayar ekranından ipliğin cinsi, numarası, bobin sayısı ve ölçüm sayısı gibi 

bilgiler girildikten sonra test başlatılır. Bütün ölçümler tamamlandığında cihaza bağlı olan 

bilgisayar ekranına iplik tüylülük ölçüm değerleri aktarılır. 

 

3. SONUÇ 

Şekil 4’te Uster cihazından ve Şekil 5’de Zweigle cihazından alınan test sonuçlarına dair 

örnek ekran çıktıları verilmektedir. Tüylülük test sonuçlarının değerlendirilmesinde Uster 

cihazında “H”, Zweigle cihazında “S3” değerleri esas alınmakta ve karşılaştırmalarda 

kullanılmaktadır.  

 
Şekil 4. Uster cihazı test sonuçlarının ekran çıktısı 

4 
 



 

 
Şekil 5. Zweigle cihazı test sonuçlarının ekran çıktısı 

 

Deney yapıldıktan sonra "Tekstil Mühendisliği Bölümü Laboratuvar Yaptırma ve 

Değerlendirme İlkeleri" 'ne uygun bir rapor hazırlanır. Raporun hazırlanmasında dikkat edilecek 

hususlar ve takip edilecek sıra aşağıda verilmiştir.  

1. Deney raporu metni ve tabloları beyaz A4 kâğıdına bilgisayarla yazılmalıdır. Karakter 

büyüklüğü 12pt, Times New Roman ve 1,5 satır aralığıyla yazılmalı, sayfalar 

numaralandırılmalıdır.  

2. Deney raporu, kapak devamında İçindekiler listesi yapılarak sırasıyla ve 

numaralandırılmış olarak “Giriş, Materyal-Metot, Sonuçlar ve Değerlendirme” 

bölümlerinden oluşmalıdır.  

3. Yapılan deneyin varsa ekleri raporun son kısmına konulmalıdır. Deney raporu 

bölümlerine ait kısaca açıklama ve örnekler aşağıda verilmiştir.  
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Deney Rapor Kapağı: Kapakta deney adı, deneyi yaptıran öğretim elemanının adı, öğrenci adı, 

numarası, bölümü, deneyin yapılış tarihi, raporun teslim tarihi gibi bilgiler yer alacaktır.  

İçindekiler Bölümü: Rapor içindeki bölüm başlıkları sayfa numaraları ile beraber 

gösterilmelidir. Aşağıda bir örnek yer almaktadır.  

 

İÇİNDEKİLER                                                      Sayfa No  

 

1. Giriş ………………………………………………. 1 

2. Materyal ve Metot ……………………………….. 2 

3. Sonuçlar ve Değerlendirme ……………………... 3 

 

Giriş: İplik tüylülüğü tanımlanmalı ve hakkında genel bilgiler verilmelidir. Deneyin yapılış 

amacı, gereği/önemi ve bu deneyden elde edilen bilgilerin hangi durumlarda kullanılabileceği 

anlatılmalıdır.  

 

Materyal ve Metot: Numunelerin hazırlanışı açıklanmalı ve varsa numune hazırlanışında 

kullanılan başka metotlar teorisiyle birlikte anlatılmalıdır. Deneyde kullanılan deney düzeneği 

(cihaz, araç gereç, yardımcı madde vb.) tanıtılmalıdır. Deneyde analiz edilecek numuneler adedi 

ve her birinin miktarı belirtilmelidir. Deneyin yapılışı, deneyde uygulandığı şekliyle ve gerekli 

açıklamalarla birlikte ayrıntılı olarak anlatılmalıdır. Bu anlatımda dikkat edilmesi gereken 

noktalara da yer verilmelidir.  

 

Sonuçlar ve Değerlendirme: Deney sonucunda test cihazlarından alınan çıktılarda; Uster’den 

“H” ve “sh” değerleri ve bunların USP07 olarak neye karşılık geldiği,  Zweigle cihazında ise 

“S3”, “Index” ve lif uzunluklarındaki değerler ayrı ayrı verilerek bir tablo haline getirilmelidir. 

Test sonucunda numunelerin tüylülüğü hakkında yorum yapılmalı, hangi ürün grubuna uygun bir 

iplik olduğu tartışılmalı, iplik tüylülüğünde numuneler arasında düzensizlik varsa 

değerlendirilmeli, iplik tüylülüğünün yüksek ya da düşük olması hakkında görüşler sunulmalıdır. 

İki farklı cihazın ölçüm sonuçları karşılaştırılarak, yorumlanmalıdır. 

 
 
 

6 
 


