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IPLIKTE BUKUM TAYINIi

1. AMAC

Deneyin amact; dogal ve yapay, kesikli veya filament liflerden egrilmis, tek ve ¢ift
katli Ring ipliklerin biikiim miktarinin agma/kapama metodu ile tayin edilmesidir. Bu metot
ile Acik-U¢ (Open-End) Rotor iplik egirme teknigi ile iiretilen ipliklerin biikiim miktar1 tayin

edilememektedir.

2. GENEL BIiLGILER

Deneyde “TS 247 ipliklerin Biikiimiiniin Tayini” adl1 standart esas alinmaktadir.

Biikiim; liflere kalic1 bir goriiniim vermek, birbirleriyle temas ylizeyini artirmak,
lifleri bir arada tutmak amaciyla uygulanmaktadir. Biikiim ile paralel haldeki lifler helisel hale
dontstiiriiliir ve iplik mukavemet kazanir.

Biikiim elemaninin her doniisiinde iplige bir biikiim verilmektedir. Biikiim, birim
uzunluktaki tur sayis1 ile ifade edilmektedir (tur/m, tur/ing, tur/cm gibi). Iplige verilecek
biikiim miktari, ipligin cinsine (pamuk, polyester, viskon, vs.), kullanilacagi yere (dokuma,
orme, vs.) ve kullanilan iplik egirme makinasina (ring, rotor, hava jetli, friksiyon vs.) baglh
olarak degismektedir. Ipligin kullanilacagi son iiriin de (gdmleklik, pantolon veya dis
giyimlik, is elbisesi, bayan elbiseleri vs.) iplikte gerekli mukavemet degerini ve dolayisiyla
biikiim degerini belirler. Iplik mukavemeti, verilen biikiim miktar1 ile orantili olarak
artmaktadir. Biikiim miktarinin artist belirli bir noktaya kadar iplik mukavemetini
artirmaktadir. Bu lifler arasindaki bosluklarin azalarak lif-lif tutunmasinin artmasiyla
olmaktadir. Optimum biikiim noktasindan sonra ise, iplik mukavemetine katkida bulunan lif
uzunlugu azalmakta, lifler tizerindeki gerilim artmakta, lif kopuslari, lif-1if aras1 siirtlinmenin
yenilmesi ile kaymalar goriilmekte ve iplik mukavemeti azalmaktadir. Bikkiim arttirilmaya
devam edilirse bu olaylar sonucu iplik kopar. Biikiim ile iplik mukavemeti arasindaki iliski

Sekil-1’de sematize edilmistir.



Optimum Biikiim

s

Mukavemet

Biikiim Seviyesi

Sekil 1: Biikiim seviyesinin iplik mukavemetine etkisi

Iplige verilen biikiimiin yaninda yoniiniin de bilinmesi gerekmektedir. iplige “S” ya
da “Z” yoniinde biikiim verilebilmektedir (Sekil-2). Iplikteki biikiimiin yonii mukavemet
degerini etkilememektedir. Biikiim yoniiniin etkisi kumas ylizeyinde 15181 farkli yansitmasi

bakimindan kendini gostermektedir.

Sekil-2 : Iplikte biikiim yonii

Ring iplik egirme sisteminde iiretilen ipliklerin biikiim yonii belirgin bir sekilde
kendini gosterirken OE-Rotor iplik egirme sisteminde iiretilen ipliklerde biikiim olmasina

karsin biikiim yonii gorsel olarak rahat¢a anlagilamaz.



Sekil-3: Ring ve OE-Rotor ipliklerinin biikiim yonii agisindan goriiniisii

Sekil-3’de gortildiigli gibi OE-Rotor ipliklerinde biikiim yonii tam belirgin degildir.
Uretim sisteminin yapisindan dolayr OE-Rotor ipliklerindeki biikiim Ring ipliklerindeki gibi
diizgiin degildir. Ipligin rotor, diise ve ¢ikis kanalindaki donerek cikis hareketi sonucunda
daginik sekilde iplik etrafina sarilan lifler biikiim yOniiniin belirgin bir sekilde goériinmesini
ortadan kaldirir. Ayn1 zamanda bu etki OE-Rotor ipliklerinin biikiimiiniin de agilamamasina
neden olmaktadir. OE-Rotor ipliklerinin biikiimiinii 6lgen cihazlar mevcut olmasina karsin
bunlardan saglikli sonug veren heniiz bulunmamaktadir.

Iplik numarast ile biikiim miktar1 arasindaki iliski asagida verilen “kdchling” formiilii

ile ifade edilmektedir.

T =ax/N
Burada;

T: biikiim miktar1
ou: biikiim katsayist

N: iplik numarast (Nm ya da Ne olarak)



Kullanilacak birim cinsine gore yukarida verilen bilikiim ifadesi asagida verildigi

sekilde degisebilmektedir.

T(tur/m) =, x~Nm
T(ur/ing) =« x~/Ne

T (tur/cm) = ex_
tex

3. DENEYDE KULLANILAN CiHAZ

Deneyde Zweigle D312 marka bir biikkiim Ol¢lim cihazi kullanilacaktir. Cihazin

kontrol paneli Sekil-4’te sematize edilmistir.
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Sekil-4: Zweigle D312 — Kontrol Diigmeleri

Ag¢ma / Kapama (yukart: agik, asagi: kapali)
Biikiim yOnii ayarlama diigmesi (Z biikiim, S biikiim)

Motor hiz1 ayar diigmesi

A W p e

Sayag ilerleme yoOnii ayar diigmesi (2 nolu diigme ile ayn1 yonde ise ileri, zit
yonde ise geri sayar)

5. Sayag sifirlama diigmesi



6. Olgiim yontemi ayari;
a. Tek Katl Olciim icin;
- her iki diigme asagida : IIb + II = Tek Kath
(bu durumda oOlgtim “Start” diigmesi ile baglatildiktan sonra
tamamen otomatiktir. Ol¢iim bitince cihaz otomatik olarak durur.)
b. Cift Katl Olciim icin;
- her iki diigme yukarida : Ila + I = Cift Katlh
(bu durumda 6l¢limii durdurma manueldir. “Stop” diigmesi ile
durdurulana kadar cihaz ¢alismaya devam eder.)
7. “Start” / testi baslatma diigmesi

8. “Stop” / testi durdurma diigmesi

Iplik biikiimii ipligin birim uzunlugundaki tur sayisidir. Bu nedenle 6l¢iim esnasinda
iplik uzunlugu dogru ayarlanmalidir. Iplik ceneler arasinda gevsek yerlestirilirse olmasi
gerekenden fazla bir uzunlugun biikiimii 6l¢iilmiis olur, ¢ok gergin oldugunda ise daha kisa
bir mesafedeki biikiim 6lciilmiis olur. Iplik uzunlugunun optimum olmasi i¢in asagidaki
formiilden yararlanilarak iplige belirli bir gerginlik degeri verilmelidir. Biikiimii 6l¢iilecek
ipligin numarasina gore formiilden hesaplanacak gerginlik degeri biikiim 6l¢lim cihazinin

sabit ¢enesi tarafindaki boliime gerekli miktarda agirlik yerlestirilerek saglanir.

G =T%J_r%2Tex

Burada; G : Konulmasi gereken agirlik miktari (gr)

Tex : Biikiimii 6l¢iilecek olan ipligin “Tex” olarak numara degeri

ifade etmektedir. Yani konulmas: gereken agirlik miktar: ipligin “Tex” cinsinden numarasinin
yarisindan yine bu numaranin sayisal olarak hesaplanan %2’si kadar eksigi ile %2’si kadar
fazlas1 arasinda bir miktarda olmalidir.

Iplik numarasma gore gerginligi saglamasi igin cihaza takilacak agirlik degerleri

Tablo-1’de verilmistir.



Tablo-1: Olgiim Agirliklar

Nm ex denier yarn kension
in cM
625 — 417 16 — 2,4 144 — 216 1,0
417 - 1278 24 - 36 26 - 324 1.5
278 - 185 16 - 5.4 324 - 486 2,25
185 - 125 54 - 80 486 - 720 3,35
125 - 833 80 - 12,0 72 - 108 50
B33 - 625 12 - 16 108 - 144 7.0
625 — 41,7 16 - 24 144 - 216 10,0
47 - 278 24 - 36 216 -~ 324 15
2718 - 185 6 - 54 324 - 486 225
185 — 125 54 - B0 485 - 72D 335
125 - 833 80 - 120 70 - 1080 50
£33 - 625 120 - 160 1080 - 1440 70
625 - 417 160 - 240 1440 - 2160 100
417 - 278 240 - 360 | 2160 - 3240 150
2,78 -~ 185 360 - 540 3240 - 4860 225
1,85 - 125 540 - BOO 4860 - 7200 335
1,25 - 0,833 R00 - 1200 7200 10800 500

Tablo-1’in en sagdaki siitununda verilen degerler cN veya gr (cN~=gram) olarak iplige
uygulanmasi gereken agirlik degerleridir. Zweigle D312 cihazinin kendi {izerinde 6zel olarak
kalibre edilmis agirliklardan iplik numarasina uygun agirlik degeri miimkiin olan en yakin
deger seklinde ayarlanir ve cihaza yerlestirilir.

Zweigle D312 cihazi iizerinde cihaza 6zel olarak hazirlanmis agirliklar iizerilerinde
yazan rakamlarin gram karsihigi degillerdir. Ornegin {izerinde 10 yazan agirhk 10 gr degil
yaklagik 37.4 gramdir. Ancak agirliklarin yerlestirilis ve ipligin gecis noktalart hesaba
katildiginda iplige etki eden gerginlik degeri ilizerinde 10 yazan agirhik ile 10 gr kadar
olmaktadir. Bu nedenle tabloda gosterilen degerler agirliklarin {izerinde yazan rakamlara goére

secilip yerlestirilmelidir.

4. NUMUNE ALMA

Deney numuneleri alinirken, iplik biikiimiiniin degismemesi icin, biikiimii 6lgiilecek
bolge elle tutulmamalidir. Parti {iretiminden numune aliminda, 5 adet bobin veya kops
numune olarak secilir. Her bobin ya da kopstaki ipliklerin ilk 25 metrelik kismi1 ipligin serbest
durmasi nedeniyle biikiimiinde degisme olmus olabilme ihtimali nedeniyle numune olarak

kullanilmaz ve atilir. Deney numuneleri, iplik boyunca bir metreden biiyiik rastgele araliklarla



aliir. Her bobin veya kopstan 5 veya daha az 6l¢lim yapilmalidir. Partiden numune alintyor

ise alinan her bobin veya kopsa esit sayida 6l¢iim yapilmalidir.

Deney numuneleri 20 + 2 °C sicaklik ve %65 = 2 bagil nem sartlarinda

kondisyonlanmalidir.

5. DENEYIN YAPILISI

Tek Kath ipliklerin Biikiimiiniin 6lciimii;

1.
2.

“1”” nolu diigme ile cihaz acilir

Biikiimii olciilecek iplik numarasina gore Tablo-1’den gerekli agirlik belirlenerek
6l¢iim agirlig1 boliimiine yerlestirilir.

Bas kisimlarindaki biikiim bozulmus olabileceginden bas kisimlar1 atildiktan sonra
iplik bobinden sag el ile ¢ekilerek cihazin en solundan en sagina kadar ¢ekilerek
serbest halde ¢eneler {izerine birakilir.

Oncelikle sol ¢eneye iplik sikistirilir. Ardindan sag ceneye iplik gegirilerek sol
cenenin bagli oldugu ibre 0 (sifir) degerini gosterecek sekilde iplik
gerginlestirilerek sag ¢ceneye sikistirlir.

“Z” bukimli iplikler i¢in 2 ve 4 nolu diigmeler yukari, 6 nolu diigmeler ise asagi
dogru bakacak sekilde ayarlanir.

“S” biikiimlii iplikler i¢in 2 ve 4 nolu diigmeler asagi, 6 nolu diigmeler ise asagi
dogru bakacak sekilde ayarlanir.

“5” nolu diigme ile sayag sifirlanir.

“7” nolu “Start” diigmesi ile 6l¢lim baglatilir.

Otomatik olarak biikiim acilir ve devaminda iplik tekrar biikiim alir, ancak bu sefer
iplik iizerinde ilkinin zidd1 ydnde biikiim olusmustur. Iplik uzayip yeni aldig
biikiimle tekrar kisalir ve ilk uzunluguna yani O (sifir) noktasina geldiginde cihaz
otomatik olarak durur. Bu durumda sayagtan okunan deger ipligin Tur/metre

olarak biikiim degeridir.

Cift Kath Ipliklerin Biikiimiiniin 6l¢iimii;

Tek ve cift kath ipliklerin 6lglimii arasindaki fark testin bitimiyle ilgilidir. Tek kath

iplikler biikiimiin uzamasi prensibinden faydanalarak agma/kapama yontemi ile dl¢iilebilirler.



Bunun i¢in de cihazin “6” nolu diigmelerinin ikisinin de asagida calistirllmasi cihazin
otomatik calismasini saglayacaktir. Yani biikim cihazin calistirilmasiyla agilacak, biikiimii
acilan ipligin boyu uzayacaktir, biikkiimii tamamen agilan iplige ayn1 yonde doniis verilmeye
devam edilirse ilk biikiimiiniin tersi yonde biikiim almaya baslayacaktir. Tekrar biikiim alan
ipligin boyu kisalacak ve baslangictaki uzunluguna geldiginde cihaz sensdrleri vasitasiyla
otomatik olarak duracaktir.

Cift katl ipliklerde ise iplik katlar1 arasinda lif-lif tutunmalar1 olustugundan biikiimiin
acilmasiyla olusan iplik boyu uzama ve tersi durumda kisalmasi saglikli degildir. Bu nedenle
iplik biikkiimii biraz agildiktan sonra sol ¢enenin ucundan ucu sivri bir alet (igne) gegirilerek
sag basa dogru yavasca ilerletilmeli, 6l¢iim yavas hizda devam ettirilmeli ve biikiim son
turlarinda hata yapilmamasi i¢in motor hizi sifira disiiriilerek son turlar elle sag cene
dondiiriilerek agilmalidir. Iplik katlari tamamen birbirinden ayrildiginda sayactan okunan
degerin 2 kat1 (okunan deger x 2) katli ipligin Tur/metre olarak biikiim miktaridir.

o Cift kath “S” biikiimlii iplikler icin 2 ve 4 nolu diigmeler asagi, 6 nolu
diigmeler ise yukar1 dogru bakacak sekilde ayarlanir.
o Cift katlh “Z” bikiimli iplikler i¢in 2 ve 4 nolu diigmeler yukari, 6 nolu

diigmeler ise yukar1 dogru bakacak sekilde ayarlanir.



6. SONUCLARIN DEGERLENDIRILMESI

Deneyde her 6l¢iim sonucunda cihaz {izerinden okunan tur/m cinsinden biikiim
miktar1 asagidaki tablonun ilk siitununa kaydedilir. Diger siitunlardaki degerler kochling
formiili kullanilarak hesaplanir. Son olarak da ortalama ve standart sapma degerleri

hesaplanir.

Biikiim Miktar1 Biikiim Katsayisi

Deney No )
tur/m tur/ing tur/cm Olm Ole Oltex

Ortalama

St. sapma

Deney sonuglarin verildigi yukaridaki tablo tek ve cift kath iplikler i¢in ayr1 ayri
olusturulmali ve tablo bashgt ipligin tek mi yoksa ¢ift katli mi olduguna gore

adlandirilmalidir.

7. DENEY RAPORU

Deney yapildiktan sonra "Tekstil Miihendisligi Bolimii Laboratuar Yaptirma ve
Degerlendirme ilkeleri" 'ne uygun bir rapor hazirlanmali ve deneyin yapilis tarihinden itibaren
2 hafta icerisinde deneyi yaptiran Ogretim elemanina teslim edilmelidir. Raporun

hazirlanmasinda dikkat edilecek hususlar ve takip edilecek sira soyledir;
1. Deney raporu metni ve tablolari beyaz A4 kagidina bilgisayarla yazilmalidir. Karakter

biiytikliigii 12pt, Times New Roman veya Arial tiplerinde ve 1,5 satir araligiyla yazilmali,

sayfalar numaralandirilmalidir.
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2. Deney raporu, kapak devaminda sirasiyla ve numaralandirilmis olarak “I¢indekiler, Giris,
Deneyin Amaci, Deney Diizenegi, Deney Numunesinin Hazirlanisi, Deneyin Yapilisi,
Sonuglar ve Degerlendirme” boliimlerinden olugmalidir.

3. Yapilan deneyin varsa ekleri raporun son kismina konulmalidir. Deney raporu

boliimlerine ait kisaca agiklama ve drnekler asagida verilmistir.

Deney Rapor Kapagi: Kapakta deney adi, deneyi yaptiran 6gretim elemaninin adi, 6grenci
adi, numarasi, boliimii, hangi grupta oldugu, deneyin yapilis tarihi ve raporun teslim tarihi
bilgileri yer alacaktir.

Icindekiler Béliimii: Rapor icindeki boliim bashklari sayfa numaralar ile beraber

gosterilmelidir. Asagida bir 6rnek yer almaktadir.

ICINDEKILER
Sayfa No
L GI RIS . 1
2. MATERYAL VEMETOD ..ottt e, 2
3. SONUCLAR VE DEGERLENDIRME ........ccutiuiiiiiiiiiie e, 3

1. Giris Boliimii: Iplik biikiimii nedir, nigin gereklidir, iplige etkileri nelerdir, hangi tiir
ipliklerde biikiim miktar1 ne kadar olmalidir vb. bilgiler arastirilarak iplik biikiimii ile ilgili
bilgiler bu bolimde anlatilmalidir. Deneyin yapilis amaci, ne gibi durumlarda gerekli
olabilecegi, bu deneyden elde edilen bilgilerin hangi durumlarda kullanilabilecegi
anlatilmalidir.

2. Materyal ve Metod: Deneyde kullanilan 6lgiim cihazi tanitilmali, 6zellikleri ve cihazin
calistirilmasindan bahsedilmelidir. Deneyde analiz edilecek numunelerin se¢ilmesi, miktari,
nasil alinmasi gerektigi anlatilmalidir. Deneyin yapilisi, deneyde uygulandig: pratik sekliyle
ancak gerekli agiklamalarla birlikte ayrintili olarak anlatilmalidir. Bu anlatimda deneyi
uygularken dikkat edilmesi gereken noktalar varsa onlara da yer verilmelidir.

3. Sonuclar ve Degerlendirme: Yukarda “6. Sonuglar ve Degerlendirme” boliimiinde
verilen tablo uygun sekilde doldurulmali ve tek ve ¢ift katli ipliklerin 6l¢iim sonuglart icin
ayr1 ayri iki tablo hazirlanmalidir. Sonuglarda beklenenden farkli ¢ikan olgilimler varsa

bunlarin nedenleri ve nasil yorumlanacagi irdelenmelidir.
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