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1. AMAC

Deneyin amaci; her cesit liften yapilms bobin/kopsmasura halindeki ipliklerin

duizginsizl gunin belirlenmesidir.

2. GENEL BIiLGILER

Deneyde TS 628 "Iplik Diizgiinsiizliigii Tayin Metodlar1" adli standart esas alinmaktadr.
Genel anlamda diizgunsiizlUk; vatka, serit, fitil, iplik gibi malzemelerde uzunluk boyunca ortaya
cikan kitlesel degisimlerdir. Iplik dizgunsiizlugu, iplik kalinhginda yer yer kisa araliklarla
gorilen ve kismen periyodik olan degisimler seklinde de ifade edilebilir. Iplik kalinlhiginda
gorulen degisimler, iplik uzunlugunca agirhgin her yerde aym olmamasindan kaynaklanir.
Agirlik degisimlerinin ortaya cikardigi numara farkliliklar dizgunsiziige yol acar. Bu
nedenledir ki iplik diizgtnstizligd, iplik numara diizgiinstizlUgt seklinde de ifade edilebilir.

Duzginsiizltk, iplik imali srasinda kagimlmazdir. Iplik imalinde hammadde olarak
kullamlan liflerin incelikleri arasindaki farkhiliklar ve liflerin  dizensiz  yerlesimleri
duzgunsuzluge yol agmaktadir. Liflerin gekimle inceltilerek bukim verilmesi esasina dayanan
iplik Gretim zincirinde yer alan makinalardaki ¢ekim sistemleriyle, iplik yapisim olusturan lifleri
ideal bir sekilde uc uca getirip ard arda dizmek mumkin olamaz. Lif yerlesimlerinde sapmalar

olur. Bu durum da diizgiinstizlige yol acar.

Iplikte diizginsiizltk olusumunun kaynaklars;

Mekanik Hatalar: ipligin Uretimi sirasinda gectigi makine aksamlarinin bozulmus,
eskimis, kirilmis vs. olmasindan kaynaklanan hatalardr.

Cekim Hatalarr: Iplik Uretimi sirasinda, vatka, serit veya fitilin gekimi esnasinda meydana
gelen hatalardir. Bu hatalar, ¢ekim sistemlerinin elyaf1 yeterli derecede kontrol edememesinden
kaynaklanir.

Hammadde Hatalarr: iplik olusumu igin kullamnlan hammaddenin, elde edilecek iplik

tipine veya Uretim yapilan makinaya uygun olmamasindan kaynaklanan hatalardir.
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Duzgunsiizligiin degerlendirilmesinde, uzunluk boyunca kitledeki sspmalarin istatistiksel
ifades olan ve ylzde (%) ile verilen degisim katsayist (U ya da CV) esas alinmaktadir.
DuzgunsiizlUk, tekstil endustrisinde arzu edilmeyen bir Ozellik olup; kaliteyi belirleyen
faktorlerden bir tanesidir.

Iplik diizgunsiizlGgunin TS 628'e gore tayininde su metodlar kullanil maktachr.
a- Gbzle Muayene ve Kiyaslama M etodu
Bu metotda iplik genel olarak belirli boyutlardaki beyaz ya da siyah levhaya sarilir ve iplik
duzgunsizlugl gozle kontrol edilir. Ayrica standart kalite fotograflar ile kiyaslama da
yapilabilir.

b- Olgme Metodlar
Olcme metodlart birtakim cihazlarin kullammini gerektirmektedir. TS 628'e gore bu

metodlar asagidaki gibi siralanmaktadir.

— Mukavemet (Dayamm) Degisimi Metodu

— BUkim Degisimi Metodu

— Basing Altinda Elyaf Kitlesi Degisimi Metodu

— Projeksiyon Mikroskobu Metodu

— Fotosel Metodu

— Kapasitans Metodu ile Olgme

— Esit Uzunlukta iplik Agirliklar: Degisimi Metodu

Bu deneyde " Kapasitans Metodu ile Olgme" ele alinmaktadir.
3. DENEYDE KULLANILAN CiHAZ
Bu deney icin Cukurova Universitesi Tekstil Mithendisligi Bolimii Iplik Laboratuarinda

mevcut olan “Uster Tester-4” Duzgunsizlik Test Cihazi kullanilmaktadir. Cihaz, bir bilgisayar
ile baglantili olarak 6zel yazilimi vasitasiyla galistiriimaktadir (Sekil-1).
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Sekil.1 Uster Test Cihazi

Uster Tester-4 cihazi ile iplik diizglnsuzliginin yam sira serit ve fitil dizgunsizltgt de
Olcllebilmektedir. Ayrica bu cihaz ile iplik hatalar1 (ince yer, kalin yer, neps) ve iplik tuyltlugu
de tespit edilebilmektedir. Cihaz, kapasitans metodu ile 6lgim yapmaktadir. Bu metotda iplik,
kullanilan cihazda bulunan elektrik kondansat6riniin plakalar: arasindan gegirilir. Kondansatorin
kapasitesindeki degismeler ipligin kalinligindaki degismelerle orantilidir. Bu degismeler bir kayit
duizenine aktarilarak sonuglar, grafiksel(diyagram, spektrogram) ve rakamsal olarak alinabilir.

Deney icin, dizgunsizlik cihazi Uzerinde, Olgumi yapilacak iplik degerlerine goére
ayarlamalar yapilir. iplik, rehberden ve kondansatorler arasindan gecirildikten sonra cihaz
calistirilir. Olglim hizi, Slglimil yapilacak iplik uzunlugu, istenilen sonuglar vs. secilerek teste
baslanir.
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4. DENEY NUMUNESI

Uster Tester-4 cihazi ile yapilabilen tim testler (dizgunsizlik, iplik hatalari ve iplik
taylalugt) icin numune sayisi 10 olarak belirlenmistir. Her bir numune icin test sayisi ise 1'dir ve
bu ipligin 1000 metresine karsilik gelir. Deney, standart atmosfer sartlarinda (20+£2°C ve %6512
izafi rutubet) yapilmalidir.

5. DENEYIN YAPILISI ve SONUCLARIN DEGERL ENDIRIiLMESI

Deney icin; 6lcim hizi, test sires, test sayisi, 6lgimu yapilacak ipligin numarasina gore
kondansator plakas: araligi, istenen sonuglar gibi bilgiler bilgisayardan secilir. Numune iplik,
renberden ve kondansator arasindan gecirilerek test baglatilir. Test tamamlandiktan sonra
sonuclar bilgisayar ekramnda gorintilenebilir ve yazdirilabilir.

Test sonucunda iplik diizgunsizlUgu; diuzgunsizlik (%U) ve degisim katsayisi (%CV) olarak
ifade edilebilir. Bu sayisal degerler, cihazi Ureten firmanin tim dunyadan alinan 6lgim
sonuclarina gore hazirlatmis oldugu istatistiklerle (uster istatistikleri) karsilastirilir.

6. DENEY RAPORU

Deney vyapildiktan sonra "Tekstil Mudhendisligi Bolumi Laboratuvar Yaptirma ve
Degerlendirme Ilkeleri"'ne uygun bir rapor hazirlamr. Raporun hazirlanmasinda dikkat edilecek
hususlar ve takip edilecek sira asagida verilmistir.

1. Deney raporu metni ve tablolar1 beyaz A4 kagidina bilgisayarla yazilmalidir. Karakter

buyukligu 12pt, Times New Roman veya Arial tiplerinde ve 1,5 satir araligiyla yazilmal,

sayfalar numaralandirilmalidir.

2. Deney raporu, kapak devaminda sirasiyla ve numaralandiriimis olarak “icindekiler, Giris,

Deneyin Amaci, Deney Duzenegi, Deney Numunesinin Hazirlanisi, Deneyin Y apilisy,

Sonuglar ve Degerlendirme’ bolumlerinden olusmalidir.

3. Yapilan deneyin varsa ekleri raporun son kismina konulmalidir. Deney raporu bolumlerine

ait kisaca agiklama ve drnekler asagida verilmistir.
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Deney Rapor Kapag: Kapakta deney adh, deneyi yaptiran 0gretim elemaninin adi, 6grenci
adi, numarasi, grubu, bolima, deneyin yapilis tarihi, raporun teslim tarihi gibi bilgiler yer
alacaktir.

icindekiler Bolumii: Rapor icindeki bolim basliklari sayfa numaralar: ile beraber
gosterilmelidir. Asagida bir 6rnek yer almaktadir.

[CINDEKILER
SayfaNo
L GIRIS .. e e 1
2. MATERY AL — METOT .o e e e e e e e e 1
3. SONUGCLAR VE DEGERLENDIRME...........cceiiiiiiiiie e, 2

Girig Bolumi: Deneyin yapilis amaci, geregi/onemi ve bu deneyden elde edilen bilgilerin
hangi durumlarda kullanlabilecegi anlatilmalichr.

Materyal — Metot: Deneyde kullanilan deney diizenegi (cihaz, arag gereg, yardimci madde
vb.) Ozellikleri ve cihazlarin galistiriimasindan bahsedilmelidir. Deneyde analiz edilecek
numunelerin  hazirlanis1 agiklanmali ve varsa numune hazirlamisinda kullanilan baska
metotlar teorisiyle birlikte anlatiimalidir. Deneyin yapilisi, deneyde uygulandigi sekliyle
ancak gerekli aciklamalarla birlikte ayrintili olarak anlatiimalidir. Bu anlatimda dikkat
edilmesi gereken noktalara da yer verilmelidir.

Sonuglar ve Degerlendirme: : Deney sonucunda, bobinlerden alinan her bir deney
numunes icin elde dizgunsizlik sonucglari ve ortalama degerleri Uster Tester cihazinin
verdigi ¢iktida bulunmaktadir. Bu sonuclarin hangi kalite sinifina girdikleri agiklanmals,

varsa genel sonuglardan farkli gikan numunelerin nedenleri yorumlanmalidir.

PDF created with pdfFactory Pro trial version www.softwarelabs.com



http://www.softwarelabs.com
http://www.softwarelabs.com

