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1. AMAC

Kumaslarda yikama, 1slatma veya Ut islemlerinden dolay: ¢dzgu ve atki yoninde
meydana gelebilecek boyut degisimi (cekme/luzama) miktarimin  tespit  edilmesi
amaclanmaktadir.

2. GENEL BILGILER

TS 392 “Pamuklu Kumaslarda Y ikamadan Sonraki Boyut Degismesinin Tayini” adl
standart esas alinmistir. Tekstil mamullerinde boyut degisimi ¢ekme veya uzama seklinde
gerceklesebilmekte olup yaygin olarak atki velveya ¢ozgl yoninde gekme gorilmektedir.
Ancak ¢6zgl yonindeki cekme atki yonindeki cekmeden genellikle daha fazla olmaktadir.

SOz konusu gekmenin iki temel nedeni vardir.

a. Bir kumastaki ¢ozgl ve atki iplikleri tamamen duiz bir sekilde olmayip, birbirinin altindan
ve Ustiinden dalgali bir yol izlemektedir. Sulu ortamlarda, su molekilleri liflerin kolay
nifus edilebilen amorf bolgelerine girerek liflerin, dolayisiyla ipliklerin enine kesitlerinin
sismesine yol agcmaktadir. ipliklerin boyu sabit oldugundan bu daha dalgali (kivrimli)
durum, ipliklerin birbirine yaklasmasina dolayisiyla kumasin atki ve ¢dzgu yoninde
kisalmasina (¢ekmesine) sebep olmaktadr.

b. Kumaslar Uretimleri sirasinda atki ve 6zellikle de ¢ozgl yonunde ¢esitli gerilimlere maruz
kalmaktadir. Boyle bir kumas kullammm sirasinda yikandiginda lifler ve dolayisiyla iplikler
sismekte, kumasta bir hareketlilik baslamaktadir ve iplikler gerilimli durumdan kurtulacak
sekilde hareket etmek istemektedirler. Bunun sonucu olarak da kumasta atki ve ¢ozgu
yoniinde ¢cekme olmaktadhr.

Gunumizde kullanilan kumaslarin hemen hemen hi¢ c¢ekmemesi istendiginden,
Uretimleri sirasinda  sanforizasyon denilen g¢ekmezlik bitim islemi  uygulanmaktadir.
Sanforizasyonun esasi, kumas boyutlarim terbiye dairesinde yapilan bir islem sonucunda,
bircok yikamadan sonra olmasi gereken sekle getirmektir. Yani, kumas henlz terbiye
dairesinde iken ¢ekebilecegi kadar gektirilmektedir.

Yikamadan sonraki boyut degisimi degeri; tekstil mamullerinin konstriksiyonuna,
gordugl terbiye islemlerine ve uygulanan yikama isleminin sartlarina gore degisiklik
gosterebilmektedir. Ozellikle hammadde turd, iplik numaralar:, sikliklar, doku tird,
uygulanan renklendirme prosesi ve bitim islemleri 6nemli derecede etkili olabilmektedir.
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3. DENEYDE KULLANILAN CIHAZ, ARAC VE GERECLER

- Ozel taksimatl: sanfor cetveli (Sekil-1)

Sanfor cetveli, 70-80 cm uzunlugunda, 7-8 cm eninde, metal veya tahtadan yapilmis,
0.5 cm taksimath 6zel bir cetveldir. Uzerinde aralarinda 50 cm olan iki isaretleme deligi
mevcuttur. Sag taraftaki deligin tam ortasi sifir olarak kabul edilerek, bu sifir noktasindan
saga ve sola dogru 0.5 cm araliklarla isaretlemeler yapilarak numaralandirilmistir. Sekil-1'de
goruldigu gibi iki numara arasi mesafe 1 cm degil 0.5 cm'dir. Bdylelikle boyut degisimi
kullanmciya uzun hesap yaptirmadan dogrudan % olarak okunabilmektedir. Sifir noktasindan
saga dogru olan taraf (+) yani uzamay1, soladogru olan taraf (-) ise kisalmay1 (cekmeyi) ifade
eder. Uzama, kisalmaya (¢cekmeye) goére genellikle az oldugu icin sifirdan sag tarafa dogru
olan numaralandirma 8'e kadar, sol tarafa dogru olan numaralandirma ise 20’'ye kadar

yapilmustir.

- Tam otomatik camasir makinasi

- Presitd

Isaretleme kalemi ( yikamayla cikmayan ve kumasa yazilabilen)
- Tamotomatik camasir makinalarinda kullanmilabilen deterjan

4. NUMUNE ALMA VE HAZIRLAMA

Test yapilacak kumastan makasla dizgin bir sekilde 110 cm boyunda bir parca
kesilir ve 20 °C + 2 °C sicaklik, %65 = 2 izafi rutubet standart sartlarinda 12 saat
kondisyonlanir. Ancak kondisyonlama igin 0zel oda ve donamum olmamasi durumunda,
normal oda kosullarinda bir muddet (10-12 saat kadar) bekletilmesi yeterlidir. Daha sonra
kumas, bir masa Uzerine dizgin olarak yayilir ve kirigikliklar: duzeltilir. Sekil-2'de
gorulecegi gibi, ¢dzgl ve atki yoniinde sol alt kdseden sag Ust kdseye dogru olmak tzere, 6zel
sanfor cetveli ile (yoksa normal bir cetvelle) 50 cm boyunda 3'er adet isaretleme yapilir.

5. DENEYIN YAPILISI

Isaretlenen deney numunesi ve 70-75 gr kadar matik deterjan camasir makinasina
konulup, sicaklik 60°C olacak sekilde programlamir. Toplam 80 dakika siren yikama
isleminden sonra kumas makinadan cikartilarak gerdirilmeden pres Gtd ile 150°C de

kurutulur.
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Yikama isleminden Once isaretlenmis olan atki ve ¢ozgu yonindeki cizgiler, sanfor
cetveli ile tekrar hassas olarak Olculur. Sanfor cetvelinin sol tarafindaki delik 6lgllecek
¢izginin sol ucunun Ustiine yerlestirilir. Daha sonra ¢izginin sag ucunun denk geldigi deger
sanfor cetvelinden okunur. Tum cizgiler icin birer deger elde edildikten sonra atki ve ¢ozgu
yonunde ayr1 ayr1 aritmetik ortalamalar alinir. Bu degerler dogrudan atki ve ¢zgu yoniindeki
boyut degisimi degeri olarak (%) kullanlabilmektedir. S6z konusu degerlerin (-) olmasi
cekmeyi, (+) olmasi ise uzamay: (esneme) ifade etmektedir.

Sanfor cetveli olmamasi halinde ise yikama dncesi uzunlugu 50 cm olan gizgilerin
yikama sonrasi uzunluklart normal bir cetvelle tespit edilir. Daha sonra asagidaki esitlik
kullanilarak % cinsinden boyut degisimi miktar1 hesaplanir.

Islem 6ncesi 6lglim - Islem sonrasi 6lglim

- o x100
Islem 6nces 6lgim

6.DENEY RAPORU

Deney yapildiktan sonra "Tekstil Muhendisligi BOlumU Laboratuvar Y aptirma ve
Degerlendirme ilkeleri"'ne uygun bir rapor hazirlanir. Raporun hazirlanmasinda dikkat
edilecek hususlar ve takip edilecek sira agsagida verilmistir.

1. Deney raporu metni ve tablolar1 beyaz A4 kagidina bilgisayarla yazilmalidir. Karakter
blyuklugl 12pt, Times New Roman veya Arial tiplerinde ve 1,5 satir araligiyla yazilmali,
sayfalar numaralandirilmalidir.

2. Deney raporu, kapak devaminda sirasiyla ve numaralandirilmis olarak “Icindekiler, Giris,
Materyal ve Metot, Sonuclar ve Degerlendirme” bolimlerinden olusmalidhr.

3. Yapilan deneyin varsa ekleri raporun son kismina konulmalidir. Deney raporu
bolumlerine ait kisaca agiklama ve Ornekler asagida verilmistir.

Deney Rapor Kapag: Kapakta deney adi, deneyi yaptiran 6gretim elemanimin adi, 6grenci
adi, numarasi, bolimu, deneyin yapilis tarihi, raporun teslim tarihi gibi bilgiler yer alacaktir.
Icindekiler Bolumi: Rapor igindeki bolim basliklarn sayfa numaralarr ile beraber
gogerilmelidir. Asagida bir 6rnek yer almaktadir.
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ICINDEKILER

SayfaNo
L GIRIS e
2. MATERY AL VEMETOT ...t et e et e e e 03
3. SONUCLAR VE DEGERLENDIRME.............civiiiiiieiieee e 5

1. Giris BolimU: Deneyin yapilis amaci, geregi/onemi ve bu deneyden elde edilen
bilgilerin hangi durumlarda kullamlabilecegi anlatilmalidir. Pamuklu kumaslarda boyut
degisiminin nedenleri ve boyut degisimini etkileyen temel parametreler hakkinda kisaca bilgi
verilmelidir. Deneyleilgili temel kavramlar ve tanimlar anlatilmalidir.

2. Materyal ve Metot: Deneyde boyut degisimi tespit edilecek numunelerin hazirlansi,
numune kumaslarin 6zellikleriyle birlikte agiklanmalidir. Deneyde kullanilan arag-gerecler ve
yardimci malzemeler tamtilmalidir. Deneyin yapilist gerekli agiklamalarla birlikte kisaca
anlatilmalidir.

3. Sonucglar ve Degerlendirme: Deney sonucu elde edilen degerler, bu degerlerin
aritmetik ortalamasi ve standart sapmasi asagidaki gizelge formatinda verilmelidir. Sonuglar
mutlaka degerlendirilmeli, gereken yorumlar yapilmalidir.

Deney Rapor Cizelges

Yikamada Cekme Oram (%)
AnaNumune =44 Yena | Cozgl Yond

1

2

3
Ortalama
St. Sapma
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Sekil 2: Deney Numunesinin Isar etlenmesi
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